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Asagida yer alan ifadelerde basinda olan ifadeler yapilmasi zorunlu olan kritik adimlardir.

15UY0227-3/A1 is Saghgi Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yonetim Sistemleri

BG.1 Is saghgi ve glivenligini etkileyecek riskleri ve alinmasi gereken &nlemleri siralar.
BG.2 Yanici ve parlayici malzemelerin glivenli bir sekilde saklanmasini aciklar

BG.3 Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini agiklar.

BG.4 Acil durumlarda giivenlik talimatlarini siralar.

BG.5 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
yontemlerini agiklar.

BG.6 Dondstiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirmayi ve siniflama nasil
yapacagini siralar.

BG.7 Dokilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani agiklar.
BG.8 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini siralar.
BG.9 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurulmasi islemlerini agiklar.

BG.10 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari bildirme islemlerini aciklar.

15UY0227-3/A2 Tornalama islemi Oncesi Hazirhik islemleri Yeterlilik Birimi

BG.1 Belirlenmis ¢alisma noktalarina uyarak, ¢alismalarini kesintisiz ve uygun sekilde
sirdirmeyi aciklar.

BG.2 Calismanin turi ve kullanilan is yontemlerini siralar.

BG.3 Uygun olmayan parga veya malzeme alanini kontrol altinda tutmayi agiklar.
BG.4 Kontrol ve muayene araclarini ve cihazlarini siralar.

BG.5 Calisma igin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanim hazirliklarini agiklar.
BG.6 Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini agiklar.

BG.7 Calisma islemlerinin strekliliginin saglanmasi icin ara¢c ve donanimdaki bozulma,
yipranma tlrinden olumsuzluklar ile ilgili kayitlari agiklar.

BG.8 Teknik resim okumayi aciklar

BG.9 Kesici takim uglarinin tornalama islemleri icin gerekli referans degerlerini aciklar.
BG.10 islenecek parcalarin dzelliklerini siralar.

BG.11 Yapilacak isleme ve islenecek malzemenin 6zelliklerine gore ilerleme hizi, kesme hizi,
devir sayisi ve paso miktari gibi ayarlari agiklar.

BG.12 islemlere ve parcalarin tiiriine uygun olan dlgme aletlerini siralar.

BECERI VE YETKINLIKLER

BY.1 Yapilacak islemler, ve diger prosediirlere iliskin formlari doldurur.

BY.2 Tezgahta meydana gelen uygunsuzluklari amirlerine bildirir.

BY.3 Belirlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini kullanir.

BY.4 Kullanilacak malzemeleri yapilacak galisma ile ilgili islem formu ve yontemlerine uygun
olarak hazirlar.

*BY.5 Calisma icin gerekli aparat, makine, tezgah ve donanimi ¢alismaya hazir hale getirir.
BY.6 Galisma alanini dlizglin ve temiz tutar.

BY.7 Yapilan ¢calisma hakkinda amirlerini ve ilgili operatorleri bilgilendirir.



BY.8 Arag, gerec¢ ve donanimin yetkisindeki sorun ve arizalarini giderir.

BY.9 Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular

BY.10 Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalari ve bozulmalari zamaninda tespit eder.
BY.11 Calisma 6mri dolan parcalari takip ederek degistirilmesi icin amirlerine bildirir.
BY.12 Yapilacak islemleri ve siralamalarini danisarak belirler.

BY.13 islemlere baslamadan dnce gerekli form ve dokiimanlari amirlerine onaylatir.
BY.14 Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri talimatlara uygun sekilde danisarak
belirler

BY.15 Belirlenen alet, arag, gerec ve malzemelerin ¢alisma sahasina getirilmelerini saglar
BY.16 Malzemeleri belirlenmis alanlarda malzeme tiriine ve talimatlara uyarak istifler.
*BY.17 Kesici takim uglarindaki asinma ve yipranmalari tespit eder.

BY.18 Asinmis veya yipranmis kesici takim uclarini gerektiginde biler veya talimatlara gore
danisarak degistirir.

BY.19 Bileme islemi biten veya degistirilen kesici uglari kontrol eder.

BY.20 Pargalarin teknik talimatlarda belirtilenlerle ayni olup olmadigini kontrol eder.
BY.21 Pargalar lizerindeki ¢atlak, pliriiz gibi uygunsuzluklari gdzle muayene veya kontrol
ederek Uretime hazir olduklarindan emin olur.

BY.22 Kusurlu pargalar ile ilgili kayitlari tutarak bunlari amirlerine bildirir.

BY.23 Dogru 6l¢lim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek bunlarin kalibrasyonlarinin
yaptirilmasini saglar.

BY.24 Yag, kesme sivisi ve diger akiskanlarin seviyelerini kontrol ederek azalmissa ekleme
yapar veya danisarak tamamen degistirir.

BY.25 Sogutma sistemi, toz filtreleri, kablo kanallari gibi pargalari temizler

BY.26 Tezgah lizerindeki hareketli kisimlari talimatlara gére yaglar

BY.27 Tezgah, tabla ve makineler lzerindeki talas ve ¢apaklari temizler.

BY.28 Yapilacak isleme ve islenecek malzemenin 6zelliklerine gore ilerleme hizi, kesme hizi,
devir sayisi ve paso miktari gibi ayarlari yapar

*BY.29 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.30 Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlari dogrultusunda yerlestirir.
*BY.31 Tehlikeli ve zararh atiklar i¢in gerekli dnlemleri alarak gegcici olarak depolamasini
saglar.

*BY.32 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.
*BY.33 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.

15UY0227-3/A3 Tornalama islemi Ve Bakim Yeterlilik Birimi

BG.1 Tezgahta meydana gelebilecek uygunsuzluklari agiklar.

BG.2 Yapilacak isleme ve islenecek malzemenin 6zelliklerine gére takim ayarlarini agiklar
BG.3 Baglama yontemi ve baglama aparatlarini tanimlar.

BG.4 Mengene, ayna, baglama pabucu, miknatish tabla gibi baglama aparatlarini agiklar.
BG.5 Teknik cizimleri aciklar.

BG.6 Tezgahta baski seviyesi, capak miktarini aciklar.

BG.7 Uretilen parcalarin talimatlarda belirtilen standartlara uygunlugunu agiklar.

BG.8 Parga lizerindeki kusurlarin neler olabilecegini agiklar.

BG.9 Parga veya ambalaj lzerinde gerekli etiketleme islemlerini siralar.



BG.10 Yapilan isleme ve malzemenin tiiriine gore ilerleme hizi, kesme hizi, devir sayisi ve
paso miktari gibi ayarlari agiklar.

BECERI VE YETKINLIKLER

BY.1 Yapilacak islemlerde amirlerinden onay alir.

BY.2 Yapilacak islemlere ve islenecek parcalarin tlriine uygun kesici takimi danisarak secer.
BY.3 Takimin boyutlarini dlger ve gerekli ayarlari yapar.

BY.4 Yapilacak isleme gore takimlarin tezgah lzerinde takilacagi bolgeyi belirler.

BY.5 Ozel aparatlari kullanarak takimlari tezgaha baglar.

BY.6 Takimlarin islemler sirasinda yerlerinden ¢ikmayacak sekilde baglandigini kontrol eder.
*BY.7 Yapilacak isleme ve islenecek malzemenin 6zelliklerine gore takim ayarlarini danisarak
yapar.

BY.8 Belirlenmis baglama yontemine uygun baglama aparatini hazirlar.

BY.9 Mengene, ayna, baglama pabucu, miknatish tabla ya da diger uygun baglama aparati ile
is parcasini tezgaha baglar.

BY.10 is parcasinin boyutuna gore, pargayi uygun yontem ile baglayarak emniyete alir.
BY.11 is parcasinin talimatlara uygun sekilde baglandigini kontrol eder.

BY.12 Markalama isleminin diizglin olmasi icin is parcasinin ylzeyini temizler.

BY.13 islemlerin diizgiin bir sekilde tamamlanip tamamlanmadiklarini siirekli kontrol eder.
BY.14 Markalama aletleri kullanarak is pargasi tGzerinde yapilacak isleme gore gerekli
isaretlemeleri yapar.

BY.15 Acil durumlarda tezgahi, ilgili tusu kullanarak durdurur

BY.16 is parcasini islemek icin tezgdhin kumanda kollarini ve él¢ii tamburlarini kullanir.
BY.17 Cesitli 6l aletleri ile teknik gizimler tizerinde gerekli hesaplamalari yapar.

*BY.18 Teknik dokiimantasyona goére delik delme ve delik tornalama islemlerini uygular.
BY.19 Kanal agma, kilavuz ve pafta cekme gibi islemlerde kaba tornalama yapar.

*BY.20 Teknik dokiimantasyona gore, parcaya silindirik tornalama, konik tornalama, alin
tornalama, kademeli tornalama yapar.

BY.21 Tezgahta baski seviyesi, capak miktari gibi durumlari kontrol altinda tutar.

*BY.22 Yapilan isleme ve malzemenin tirine goére ilerleme hizi, kesme hizi, devir sayisi ve
paso miktari gibi ayarlari talimatlara gore degistirir.

BY.23 Kesici takim ugclarini islemler boyunca gozlemleyerek, asinma, kirllma gibi durumlari
tespit eder.

BY.24 Asinan veya kirilan takim uglarini danisarak degistirir.

BY.25 Pargalari gozlemleyerek bozulan veya kirilan pargalari tespit ederek ayirir.

BY.26 Parganin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak catlak, piriz gibi uygunsuzluklari tespit
eder.

BY.27 Parganin uzunlugu, i¢c-dis ¢api, kanal genisligi derinligi-agisini dlger.

BY.28 Parganin uzunlugu, ic-dis ¢api, kanal genisligini, derinligini ve agisini kontrol eder.
BY.29 Ege, zimpara gibi alet, arac ve gerecler kullanarak parcalar tzerinde gerekli rotus
islemlerini uygular.

BY.30 Tespit ettigi kusurlu parcalari amirlerine bildirir.

BY.31 Dizeltme igin gerekli tornalama islemlerini uygular.

BY.32 Talimatlara uygun olarak islemleri tamamlanan parcalari kontrol eder ve istifler.
BY.33 islemi biten parcalar ile ilgili kayitlar tutar.



BY.34 Hata, aksaklik, gecikme tlirlinden uygunsuzluklarla ilgili kayitlari tutar.

BY.35 Parganin Uzerindeki talas, capak gibi kalintilari temizler

BY.36 Parca veya ambalaj lizerinde gerekli etiketleme islemlerini yapar.

BY.37 islenen parcalari uygun tasima yontemiyle kontrol bélgesine alir

*BY.38 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.39 Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlari dogrultusunda yerlestirir.
*BY.40 Tehlikeli ve zararh atiklar icin gerekli dnlemleri alarak gegici olarak depolamasini
saglar.

*BY.41 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.
*BY.42 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.



