11UY0010-3/ A1 Kaynak islemlerinde is Saghig Ve Giivenligi

BG.1 Is saghgi ve giivenligini etkileyecek riskleri ve alinmasi gereken &nlemleri siralar.
BG.2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari agiklar.

BG.3 Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalarini siralar.

BG.4 Yapilan galismaya ait is alaninin glivenligini nasil saglayacagini aciklar.

BG.5 Gaz kacagl, elektrik kacagi ve elektriksel tehlikenin yiksek oldugu calisma alanlarinda alinacak
glvenlik 6nlemlerini tanimlar.

BG.6 Kaynak gazi ile dumanlarinin ve isimalarinin zararlarini ve bunlardan korunma yontemlerini
aciklar

BG.7 Calisma ortaminin havalandiriimasinin 6nemini ve nasil yapilacagini agiklar.
BG.8 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarinda yapacag faaliyetleri tarif eder.
BG.9 Kaynak makinasina ait 6zel acil durum prosediirlerini agiklar.

BG.10 Acil durumlarda ilgili gérevlilere bildirimde bulunma yéntemlerini agiklar.

11UY0015-4/ B1 Direng Nokta Kaynagi (21)

BG.1 Kaynak isleri ile ilgili prosedurleri agiklar.

BG.2 Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagini aciklar.
BG.3 Parametre sapmalari ve kaynak islem sonuclari arasindaki iliskiyi tarif eder.

BG.4 Kaynak prosesinde kullanilan 6lci aletlerini tanimlar.

BG.5 Cihazin kontrol ve gdzetim sistemini tanimlar.

BG.6 Malzeme ve elektrot bicimleri, temas bolgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar
BG.7 Olusan hatalari ve sebepleri aciklar

BG.8 Kaynak metalinin test metotlarini agiklar.

BG.9 Kaynak kusurlarini edecegini agiklar.

BG.10 Dogru elektrot se¢imini tanimlar.

BG.11 Sogutma sistemini tanimlar.

BG.12 Kullanim 6ncesi teghizatin nasil kontrol edecegini tarif eder.

BECERIi VE YETKINLIiKLER



*BY.1 Taslak ve ya onaylanmis Kaynak Prosedir Sartnamesine (WPS/pWPS) gbre uygun olarak ayarlar
*BY.2 Malzeme ve elektrotlari temas bolgesi uygunlugunda sabitler.

BY.3 Olcii aletlerini kullanir.

BY.4 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

BY.5 Dogru elektrot tip ve boyutlari seger.

BY.6 Kulanim 6ncesi teghizatin kontrollerini yapar.

BY.7 Kaynak isleri ile ilgili proseduirleri uygular.

*BY.8 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.9 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlari dogrultusunda yerlestirir.
*BY.10 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.
BY.11 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.

*BY.12 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

11UY0015-4/ B2 Dikis Diren¢ Kaynagi (22)

BG.1 Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri agiklar.

BG.2 Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagini aciklar.
BG.3 Parametre sapmalari ve kaynak islem sonuclari arasindaki iliskiyi tarif eder.

BG.4 Kaynak tanimlar. prosesinde kullanilan 6l¢i aletlerini

BG.5 Cihazin kontrol ve gbzetim sistemini tanimlar.

BG.6 Malzeme ve elektrot bicimleri, temas bolgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
BG.7 Olusan hatalari ve sebepleri agiklar.

BG.8 Kaynak metalinin test metotlarini agiklar

BG.9 Kaynak kusurlarini edecegini agiklar. ve sebeplerini nasil tespit

BG.10 Dogru elektrot se¢imini tanimlar.

BG.11 Kullanim 6ncesi techizatin nasil kontrol edecegini tarif eder.

BECERI VE YETKINLIKLER



*BY.1 Taslak ve ya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesine (WPS/pWPS) g6re uygun olarak
ayarlar.

*BY.2 Malzeme ve elektrotlari temas bolgesi uygunlugunda sabitler.

BY.3 Olcii aletlerini kullanir.

BY.4 Dogru elektrot tip ve boyutlari seger.

BY.5 Techizatin bakimini yapar.

BY.6 Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri uygular.

*BY.7 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.8 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlari dogrultusunda yerlestirir.
*BY.9 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.
*BY.10 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.

*BY.11 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

11UY0015-4/ B3 Projeksiyon Kabartmali Kaynak (23)

BG.1 Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri agiklar.

BG.2 Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagini aciklar.
BG.3 Parametre sapmalari ve kaynak islem sonuclari arasindaki iliskiyi tarif eder.

BG.4 Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢i aletlerini tanimlar.

BG.5 Cihazin kontrol ve gbzetim sistemini tanimlar.

BG.6 Malzeme ve elektrot bicimleri, temas bolgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
BG.7 Olusan hatalari ve sebepleri agiklar.

BG.8 Kaynak metalinin test metotlarini acgiklar.

BG.9 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini nasil tespit edecegini aciklar.

BG.10 Dogru elektrot se¢imini tanimlar.

BG.11 Sogutma sistemini tanimlar.

BG.12 Kullanim 6ncesi techizatin nasil kontrol edecegini tarif eder.

BECERI VE YETKINLIKLER



*BY.1 Taslak ve ya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesine (WPS/pWPS) g6re uygun olarak
ayarlar.

*BY.2 Malzeme ve elektrotlari temas bolgesi uygunlugunda sabitler.

BY.3 Olcii aletlerini kullanir.

BY.4 Dogru elektrot tip ve boyutlari seger.

BY.5 Techizatin bakimini yapar.

BY.6 Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri uygular

*BY.7 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.8 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlari dogrultusunda yerlestirir.
*BY.9 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.
*BY.10 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular

*BY.11 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

11UY0015-4/B4 Yakma Alin Kaynag (24)

BG.1 Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri agiklar.

BG.2 Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagini aciklar.
BG.3 Parametre sapmalari ve kaynak islem sonuclari arasindaki iliskiyi tarif eder.

BG.4 Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢i aletlerini tanimlar.

BG.5 Cihazin kontrol ve gbzetim sistemini tanimlar.

BG.6 Malzeme ve elektrot bicimleri, temas bolgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
BG.7 Olusan hatalari ve sebepleri agiklar.

BG.8 Kaynak metalinin test metotlarini agiklar.

BG.9 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini nasil tespit edecegini aciklar.

BG.10 Dogru elektrot se¢imini tanimlar.

BG.11 Sogutma sistemini tanimlar.

BG.12 Kullanim 6ncesi techizatin nasil kontrol edecegini tarif eder.

BECERI VE YETKINLIKLER



*BY.1 Taslak ve ya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesine (WPS/pWPS) g6re uygun olarak
ayarlar.

*BY.2 Malzeme ve elektrotlari temas bolgesi uygunlugunda sabitler.

BY.3 Olcii aletlerini kullanir.

BY.4 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

BY.5 Dogru elektrot tip ve boyutlari seger.

BY.6 Techizatin bakimini yapar.

BY.7 Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri uygular

*BY.8 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.9 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlari dogrultusunda yerlestirir.
*BY.10 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini uygular
*BY.11 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.

*BY.12 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

11UY0015-4/B5 Basing Alin Kaynag (25)

BG.1 Kaynak isleri ile ilgili proseddrleri agiklar.

BG.2 Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagini aciklar.
BG.3 Parametre sapmalari ve kaynak islem sonuclari arasindaki iliskiyi tarif eder.

BG.4 Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ aletlerini tanimlar.

BG.5 Cihazin kontrol ve gbzetim sistemini tanimlar.

BG.6 Malzeme ve elektrot bicimleri, temas bolgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
BG.7 Olusan hatalari ve sebepleri agiklar.

BG.8 Kaynak metalinin test metotlarini aciklar.

BG.9 Kaynak kusurlarini edecegini agiklar.

BG.10 Dogru elektrot se¢imini tanimlar.

BG.11 Sogutma sistemini tanimlar.

BG.12 Kullanim 6ncesi techizatin nasil kontrol edecegini tarif eder.



BECERI VE YETKINLIKLER

BY.1 Taslak ve ya onaylanmis Kaynak Prosedir Sartnamesine (WPS/pWPS) gore uygun olarak ayarlar.
*BY.2 Malzeme ve elektrotlari temas bolgesi uygunlugunda sabitler.

BY.3 Olcii aletlerini kullanir

BY.4 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

BY.5 Dogru elektrot tip ve boyutlari seger.

BY.6 Techizatin bakimini yapar.

BY.7 Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri uygular

*BY.8 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.9 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlari dogrultusunda yerlestirir.
*BY.10 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.
*BY.11 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.

*BY.12 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

11UY0015-4/8B6 Yiiksek Frekans Direng Kaynagi (291)

BG.1 Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri agiklar.

BG.2 Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi bilgilerin yer alacagini aciklar.
BG.3 Parametre sapmalari ve kaynak islem sonugclari arasindaki iliskiyi tarif eder

BG.4 Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢i aletlerini tanimlar .

BG.5 Cihazin kontrol ve gdzetim sistemini tanimlar.

BG.6 Malzeme ve elektrot bicimleri, temas bolgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
BG.7 Olusan hatalari ve sebepleri agiklar.

BG.8 Kaynak metalinin test metotlarini agiklar.

BG.9 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini nasil tespit edecegini aciklar.

BG.10 Dogru elektrot se¢imini tanimlar.

BG.11 Sogutma sistemini tanimlar.

BG.12 Kullanim 6ncesi techizatin nasil kontrol edecegini tarif eder.



BECERI VE YETKINLIKLER

*BY.1 Taslak ve ya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesine (WPS/pWPS) g6re uygun olarak
ayarlar.

*BY.2 Malzeme ve elektrotlari temas bolgesi uygunlugunda sabitler.

BY.3 Olcii aletlerini kullanir.

BY.4 Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

BY.5 Dogru elektrot tip ve boyutlari seger.

BY.6 Techizatin bakimini yapar.

BY.7 Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri uygular

BY.8 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.9 Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlari dogrultusunda yerlestirir.
*BY.10 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.
*BY.11 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini uygular.

*BY.12 Kaynak yaparken ortaya cikan atiklari uygun sekilde depolar.















