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11UY0005-3 Otomotiv Boyacisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03
ONSOZ

Otomotiv Boyacis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 5/10/2007 tarihli ve 26664 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yo6netmelik ve
27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik
hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
tarafindan hazirlanmig, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin  goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK

Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
Otomotiv Boyacis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 28/02/2018 tarih ve 2018/28 sayili MYK

Yonetim Kurulu karart ile tiglincii kez revize edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



11UY0005-3 Otomotiv Boyacisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali

olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimer bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkist
alinir.
c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iligkin is sagligi ve giivenligi, ¢evre ve kalite ile

ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu ogrenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini
gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tegvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

)] Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Ol¢iilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



11UY0005-3 Otomotiv Boyacisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

11UY0005-3 OTOMOTIiV BOYACISI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGIN ADI Otomotiv Boyacist

2 | REFERANS KODU 11UY0005-3

3 | SEVIYE 3
ULUSLARARASI _

4 SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 8211

5 | TUR

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI 22/03/2011
7 | BIREVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARiHIi 28/02/2018

Bu yeterlilik Otomotiv Boyacist (Seviye 3)
mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis
kisiler tarafindan yiiriitilmesi ve ¢alismalarda
kalitenin artirilmasi igin;

» Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi,
8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

» Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
* Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluglarmma referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS00123 Otomotiv Boyacisi (Seviye 3)

10 | YETERLILIiK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11a) Zorunlu Birimler

11UY0005-3/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
11UY0005-3/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
11UY0005-3/A3: Boyama Islemleri

11b) Se¢meli Birimler

11c¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Otomotiv Boyacist (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 3



11UY0005-3 Otomotiv Boyacisi (Seviye 3)

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

gerekmektedir.

tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 gerekmektedir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa
dayal1 sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi

13 | BELGE GECERLILIK SURESI

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI

Belge gecerlilik siiresi icerisinde adaylar gézetime
tabi tutulur. Adayin performansi belge aldigi
tarinten itibaren 2. yil ile 3. yil arasinda sinav ve
belgelendirme kurulusunun belirleyecegi gozetim
yontemi ile degerlendirilir.

Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan
veya gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan
nedenlerle yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri
askiya alinir. Belgesinin askida olma nedeni
ortadan kalkan belge sahiplerinin belgelerinin
gegerliligi gecerlilik siiresi sonuna kadar devam
eder.

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME
DEGERLENDIRME YONTEMI

5 yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en
az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi ig¢inde yeterlilik
belgesi kapsaminda en az toplamda 30 ay
calistigina dair resmi kayit sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan Uygulama (performans)
Sinavindan (P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin
belge gegerlilik siireleri 5 yil daha uzatilir.

YETERLILiGi GELISTIREN

16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN . . L

17 SEKTOR KOMITESI MY K Otomotiv Sektér Komitesi

1g |MYK YONETIM KURULU ONAY [k Onay: 22/03/2011-2011/22
TARIHI VE SAYISI 03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28
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11UY0005-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

11UY0005-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALITE YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 11UY0005-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI
A)YAYIN TARIHI 22/03/2011
5 | BIREVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 28/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0012-3 Otomotiv Boyacisi (Seviye 3)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh$ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olciitleri:

1.1: Is saghig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma onlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kalite saglamadaki tekniklerini agiklar.

2.2: Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik caligsmalar tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simmav

Coktan se¢meli sinav: Al birimine yonelik teorik smav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 segenekli coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan seg¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili simavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN .y . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI . iy L

10 DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK Otomotiv Sektér Komitesi

11 MYK YONETIM KURULU ONAY [k Onay: 22/03/2011-2011/22
TARIHI ve SAYISI 03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28
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11UY0005-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.

Egitim Icerigi:
1. Is saghg ve giivenligi ile gevre
1.1. Is sagligi ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Risk ve tehlike analizi
1.3. Acil durum
1.4. Alarm ve tehlike isaretleri
1.5. Yangin ve yangindan korunma
1.6. Cevre koruma onlemleri
1.7. Cevre ve cevre kirliligi
1.8. Geri doniigiimli atik
1.9. Tehlikeli atik
1.10. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler
2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite yonetim sistemleri
2.3. Kayit tutma
2.4. Hata ve ariza saptama yOntemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi g o
Boliim [Basarim Olciitii “
N , o . . All
BG.1 |Issagligi ve giivenligi konusundaki normlar listeler. B23 11 T1
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.2 i; T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T
konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saghig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini A13 11 T1
siralar. 1.2
Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 11
BG.S kullanim 6zelliklerini listeler. Al3 1.2 T
BG6 Yapilan ¢alismaya uygun uyar1 isaret ve levhalarm A14 19 T1
siralar.
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.1 i; T1
BGS {llsk faktprlermm azaltilmasina yonelik almacak A2D 11 T1
onlemleri listeler. 1.2
BG.9 [Tehlike olusturabilecek durumlar siralar. A3l 1.3 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 6



11UY0005-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & ract
Boliim (Basarim Olgiitii

BG.10 Anl.n.da gldgrllemeyecek ti.jrd.e.n tehlikeli durum.larla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar eslestirir.

BG.11 Maklnc.e. ve .yapllan isleme Ozel acil durum A33 13 T1
prosediirlerini listeler.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. | A.4.1 1.3 T1

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.1 14 T
siralar. B.1.2

BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1

BG 15 ]_)énﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin ayirim ve siniflamasini B21 14 T1
listeler.

BG.16 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. B.2.2 14 T1

BG.17 Tehlikeli ve zararh at}klarln, diger malzemelerden B.22 14 T1
ayristirilmasi esaslarini listeler.

BG.18 Yan1c1_ ve Pa_rle_lylcl malzemelerin giivenli depolama A15 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiillme ve s121ntllara. karsi kullanilacak uygun B24 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG .20 Isletme kaynaklarlm.tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B31 14 T1
kullanimi esaslarini listeler.

BG.21 Kullanfhgl dopaplma iliskin koruyucu ve onleyici c13 21 T1
bakim iglemlerini siralar.

BG.22 'I_'allmatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini c11 51 T1
listeler.

BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1

BG.24 Operasyon bazinda caligmalarin kalite standartlarim cail 29 T
tanimlar.

BG.25 gillllsarrna sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari ca1 29 T1
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11UY0005-3/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri Yayn Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

11UY0005-3/A2 IS ORGANIZASYONU VE ON HAZIRLIK ISLEMLERI

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | s Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
2 | REFERANS KODU 11UY0005-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI
A)YAYIN TARIHI 22/03/2011
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIiHI 28/02/2018

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0012-3 Otomotiv Boyacisi (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma ortamini diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini tespit eder.

1.2: Gerekli makina, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donanimlarinin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarini kontrol eder.

2.2: Calisma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim asamalarini uygular.

2.3: Calisma donaniminin yetkisi dahilinde anlayabildigi bozulma ve yipranmalari, ilgili sorumlulara
aktarir.

Ogrenme Ciktis1 3: iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

3.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.

3.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli sinav: A2 birimine yonelik teorik siav Ek A2-2de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili simnavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A22) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla siavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali smav ile
Olctilmelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 8



11UY0005-3/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri Yayn Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildur.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . ) o

10 SEKTOR KOMITESI MYK Otomotiv Sektor Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHi ve | ilk Onay: 22/03/2011-2011/22
SAYISI 03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Calisma alani 6zellikleri

1.1. Makina, donanim ve malzemeyi hazirlik ¢alismalari
1.2. Donanim ve is alani temizligi calismalari

2. Alet ve donanimlariin koruyucu ve talimath bakim c¢aligmalari
2.1. Calisma donaniminin ¢aligabilirlik durumu
2.2. Calisma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim asamalari
2.3. Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalari

3. ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
3.1. Is saglig1 ve giivenligi prosediirleri
3.2. Cevre koruma 6nlemleri
3.3. Kalite gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yeterlilik | Degerlen

No Bilgi ifadesi Tlgili Birimi dirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Caligmalarin ~ kesintisiz ~ ve  uygun  sekilde
BG.1 | siirdiiriilmesi igin g¢aligma noktalarimin kapsamini | D.1.1 1.1 T1
aciklar.

Calisgmanin tirii ve kullanilan is yOntemine gore

BG.2 yapilacak diizeni tarif eder. D.13 11 Tl

BG3 Kullamlacak malzemeleri, yapllacak gahsma ile ilgili D21 11 T1
islem formunu hazirlama ydntemlerini siralar. 1.2

BG4 Islemler snas;nda kullandig1 kontrol ve muayene D22 19 T
araclarini ve cihazlarini tanimlar.

BG5 Makine ve donanimlarin kullamim talimatlarii F23 12 T1

aciklar.
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11UY0005-3/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

UMS Yeterlilik | Degerlen
No Bilgi ifadesi Tigili Birimi dirme
Boliim B.asarlm Araci
Oliitii
BG.6 | Is donanimlarmin kullanim amaclarini aciklar. F.3.2 1.2 T1
BG.7 :’lir;;hk yaparken gdzetecegi is giivenligi sartlarim D32 13 T
BG.8 Calisma donan1mlaf1n1n basing degerlerinin dogru ve E11 21 T1
uygun olup olmadigin agiklar.
Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik
BG.9 | baglantilarmin dogru ve uygun olup olmadiklarmi | E.1.1 2.1 T1
aciklar.
BG.10 ?;;)r;?mmm genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi £33 29 T1
Calisma sirasinda amirine bildirmesi gereken
BG.11 olumsuz durumlar: siralar. E12 2.3 Tl
BG.12 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve E31 23 T
' bozulmalar tarif eder. - '
b) BECERI VE YETKINLIKLER
) UMS Y;ti?_?rl:;k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ngili dirme
s Basarim
Boliim g Araci
Olgiitii
BY 1 Calisma ortaminin yapacagi is i¢in uygunlugunu | D.1.1 11 p1
' kontrol eder. D.1.3 '
Kullanilacak malzemeleri yapilacak c¢alisma ile
BY.2 ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak | D.2.1 12 P1
secerek hazirlar.
BY 3 Lsaglcr)fimmlarml kullanim amaglarina uygun olarak £392 12 p1
BY 4 Calisma maklne ve donanimini kullanim talimatina F23 12 P1
uygun sekilde hazirlar.
BY 5 Islemlerde kullanilacak gerekli koruyucu ortii ve £43 12 p1
' malzemeleri hazirlar. o '
*BY 6 E;)Z};';llr:ra kabini (tiineli) aydinlatma gereglerini G.32 12 P1
*BY 7 Boyama kabinindeki (tlineli) havalandirma ve G.33 12 p1
1sitma donanimlarini kontrol eder.
*BY.8 | Boyama kabinini (tlinelini) temizler. G3l 1.3 P1
BY.9 kKalﬂilirllrﬂan ekipmanlar1 is bitiminde temizleyerek D33 13 p1
Yapilan ¢aligma hakkinda amirlerini ve 1ilgili
BY.10 operatorleri bilgilendirir. E13 13 Pl
“BY 11 Calisma donanimlarinin basing degerlerinin dogru E11 21 p1
ve uygun olup olmadiklarini kontrol eder.
Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik
*BY.12 | baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadiklarim | E.1.1 21 P1
kontrol eder.
BY 12 E;Jr;?glhé(dcei;lzeneklermm islerligini talimatlara gére E11 21 p1
Arizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya
BY.13 onarimi i¢in ilgili sorumlu kisilere haber verir. Eld4 2.3 P1
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11UY0005-3/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

) UMS Ygtﬁ_m:i'k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili dirme
= Basarim
Boliim B Araci
Olciitii
Donanimlarin  diizgiin ve siirekli c¢alismalarim
BY.14 | saglamak {iizere yetkisi dahilinde gerekli bakim | E.2.1 2.2 P1
asamalarini uygular.
BY.15 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular. E.2.2 2.2 P1
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi igin
BY.16 |arag ve donamimlardaki bozulma, yipranma | E.3.2 2.3 P1
tiiriinden olumsuzluklari kayit altina alir.
*BY.17 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al4 3.1 P1
“BY 18 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini B22 32 p1
uygular.
“BY 19 Syeéai:;(rlestlrdlgl islerde kalite gerekliliklerini c11 33 p1

(*)Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0005-3/A3 Boyama Islemleri Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

11UY0005-3/A3 BOYAMA ISLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Boyama Islemleri
2 | REFERANS KODU 11UY0005-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI
A)YAYIN TARIHI 22/03/2011
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 28/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS00123 Otomotiv Boyacis1 (Seviye 3)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Boyanacak viizeyi hazirlar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Boyanacak ylizeyleri mekanik olarak hazirlar.
1.2: Boyanacak yiizeyleri kimyasal olarak hazirlar.
1.3: Boyanmayacak yiizeyleri korur.

Ogrenme Ciktisi 2: Boya islemi icin malzeme hazirlar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Boyama i¢in gerekli malzemeleri saglar.

2.2: Boya hazirlar.

2.3: Boyamada kullanilan ekipman ve donanimi uygun malzeme ile besler.

Ogrenme Ciktis1 3: Boyama islemini yapar.
Basarim Olgiitleri

3.1: Pas Onleyici astar uygular.

3.2: Astar boya uygular.

3.3: Temel boya katlarini uygular.

3.4: Son boya katin1 uygular.

3.5: Pasta cila yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli sinav: A3 birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli goktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili siavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali smav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
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11UY0005-3/A3 Boyama Islemleri Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

9 EETR%%%[IJIEI?I{%I&{EE;?ELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Otomotiv Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 MYK Y(")NETiM KURULU ONAY [k Onay: 22/03/2011-2011/22
TARIHI ve SAYISI 03 No’lu Revizyon: 28/02/2018-2018/28

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Yiizey hazirlik islemleri
1.1. Mekanik islemler
1.2. Kimyasal islemler

2. Boya i¢in malzeme se¢imi iglemleri
2.1. Uygun malzeme se¢imi iglemleri
2.2. Boya hazirlik iglemleri
2.3. Besleme islemleri

3. Boyama iglemleri
3.1. Pas Onleyici astar uygulama islemleri
3.2. Astar boya uygulama islemleri
3.3. Temel boya katlarin1 uygulama iglemleri
3.4. Son boya katmi uygulama iglemleri
3.5. Pasta cila iglemleri

4. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri
4.1. Is saghig ve giivenligi prosediirleri
4.2. Cevre koruma onlemleri
4.3. Kalite gereklilikleri

EK A3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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11UY0005-3/A3 Boyama Islemleri

a) BILGILER

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

UMS Yeterlilik | Degerlen
No Bilgi ifadesi Tlgili Birimi dirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 | Boyanacak yiizeyin uygunluk kriterlerini listeler. F.1.1 11 T1
BG.2 Boya kalite gerekliliklerini teknik dokiimanlara gore F21 11 T1
aciklar.
BG.3 | Zemin kusuru giderme tekniklerini tanimlar. F.2.2 1.1 T1
BG4 }(uze.y l}aglrlamada kullanilan  kimyasallar1 ve F31 12 T
ozelliklerini agiklar.
BG.5 | Donanimlarin kullanim amaglarini tanimlar. F.3.2 1.2 T1
BG.6 | Boyanmamasi gereken alanlan listeler. F.4.1 1.3 T1
BG.7 "ljekmk dokiimanlara gore, kullanilacak malzemeleri G.11 21 T1
listeler.
BG.8 | Boya malzemelerini seger. G.z21 2.2 T1
BG.9 | Boya katki malzemelerini secer. G.2.3 2.2 T1
BG.10 | Boya hazirlama talimatlarini agiklar. G.z21 2.2 T1
BG.11 | Boya donanimlarinin ¢aligma parametrelerini listeler. G4.1 2.3 T1
BG.12 | Pas Onleyici uygulama alanlarim agiklar. H.1.1 3.1 T1
BG 13 ﬁztsd(g?leylcl malzemeleri ve kimyasal ozelliklerini H.12 31 T
BG.14 | Astar boya hazirlama yontemlerini agiklar. H.2.1 3.2 T1
BG.15 Qahsma donamlarinin  6zel c¢alisma kosullarini H.3.1 3.3 T1
listeler. 3.4
BG.16 | Kuruma siirelerini tanimlar. H.4.1 34 T1
BG.17 | Pasta uygulamasi gerektiren durumlar siralar. 1.2.2 3.5 T1
BG.18 | Cila uygulama tekniklerini tarif eder. 1.2.3 35 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;ti?_?:::;k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili dirme
e Basarim
Boliim ol Araci
Olciitii
BY 1 Boyanacak ylizeyin boyaya uygunlugunu goz ve el 11 11 P1
ile kontrol eder.
BY 2 Y}lZCyll‘l . uyguqsgzlugu durumunda  gerekli £12 11 p1
diizeltme iglemlerinin yaptirir.
Boyanmasi gereken yiizeylerin boya kalite
BY.3 gerekliliklerini teknik dokiimanlarda belirlenen | F.2.1 11 P1
ongoriiler dogrultusunda tespit eder.
Boyanacak yiizeylerin mekanik olarak
BY 4 ) S F.2.2 11 P1
hazirlanmasinda zemin kusurlarin giderir.
Calisma makina ve  donamimimi  kullanim
BY.S talimatlarina uygun ve giivenli bir sekilde kullanir. F.23 11 Pl
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11UY0005-3/A3 Boyama Islemleri

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

) UMS Ygtﬁ_m:i'k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili T dirme
Boliim B Araci
Olciitii
Yiizeyi kimyasal bakimdan hazirlamada gerekli
BY.6 malzemeleri uygun sekilde kullanir. F31 12 Pl
BY.7 Boyanmamasi gereken alanlar belirler. F.4.1 1.3 P1
*BY.8 g)rfzie lialiior?j:lar cercevesinde belirlenmis alanlar F4.2 13 p1
Koruyucu ve ortiici malzemelerin  kullanimini,
*BY.9 | korunmas1 gereken ylizeylerin ve bolgelerin | F.4.3 13 P1
yerlesimine gore saglar.
Teknik dokiimanlardaki 6ngoriiler dogrultusunda
BY.10 | gerekli malzeme tiirlerini gerekli miktarda temin | G.1.1 21 P1
eder.
Malzemelerin iireticileri tarafindan belirlenmis
BY.11 | kalite ve garanti kosullarinin uygun olup olmadigm | G.1.2 21 P1
kontrol eder.
BY 12 pygun olmgyan malze_meleri. ayirarak gerekli G13 21 p1
isaretlemeleri yaparak belirlenmis yere depolar.
Boyama malzemelerinin hazirlanmasin1  boya
*BY.13 | hazirlama talimatlarindaki adimlara gore el ile veya | G.2.1 2.2 P1
makinede yapar.
* Malzemeleri  istenilen akigkanlik  derecesine
BY.14 ulagincaya kadar karistirip hazir hale getirir. G2.2 2.2 Pl
Boyama malzemesi i¢in gerekli olan katki
BY.15 | malzemelerini  ekleyerek  gerektiginde boya | G.2.3 2.2 P1
karigimini stizer.
BY 16 Boyama igin kullanilan ¢aligma donanimini G4l 23 p1
' zamaninda ve etkin bir sekilde malzeme ile besler. o '
Boya donaniminin ¢aligma parametrelerinin ayarini,
BY.17 |ilgili ayar formlar1 veya kullanim yonergeleri | G.4.2 2.3 P1
dogrultusunda boyanin 6zelliklerine gore yapar.
Pas oOnleyici astar uygulama alanlarini, teknik
BY.18 dokiimanlardaki ongoriiler ¢ergevesinde belirler. H.1.1 3.1 Pl
Pas Onleyici malzemeyi, bunlarin kimyasal
*BY.19 | ozellikleri ¢ergevesinde ve liretici talimatlarina gore | H.1.2 3.1 P1
uygular.
*BY.20 | Astar boya karisimini uygulamaya hazir hale getirir. | H.2.1 3.2 P1
BY 21 Boya piiskiirtme tabancasini hava basinci ve H.22 39 P1
' pliskiirtme huzmesi agisindan ayarlar. o '
BY 22 Her kat sonrasi talimatlar dogrultusunda bekleyerek H23 39 p1
' astar katlarim diizenli uygular. - '
BY 23 Astar katlarim ara kalite denetimleri yaparak H.24 32 p1
' Ongoriiler cercevesinde uygular. o '
Hazirlanmis boya malzemesini boyanacak yiizeye,
BY.24 | kuruma siireleri ¢ergevesinde gorinti kusurlari | H.3.1 3.3 P1
olusmayacak sekilde kat kat uygular.
Is talimatlarinda yer alan adimlar dogrultusunda, H.3.2 33
BY.25 | tavsiye edilen kaliteye ulasincaya kadar boya katlari H. 4'2 3' 4 Pl
uygular. o '
Hazirlanmig son kat boya malzemesini boyanacak
*BY.26 | yiizeye, kuruma siireleri c¢ergevesinde gorinti | H.4.1 3.4 P1
kusurlari olugmayacak sekilde kat kat uygular.
BY.27 | Boyanan yiizeyi 6zel malzemelerle yikar. 1.2.1 35 P1
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11UY0005-3/A3 Boyama Islemleri

Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

) UMS Ygtﬁ_m:i'k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili dirme
= Basarim
Boliim B Araci
Olciitii
BY 28 Piasta_ uygulama makinasini kullanarak arag 122 35 p1
yiizeyine pasta uygular.
Pastalama isleminin ardindan makina veya elle
BY.29 cilalama iglemini yapar. .23 35 Pl
Ek yerlerinin ve boya yamalarinin elle ve gozle
BY.30 kontroliinii yaparak boya rotuslarini yapar. .24 35 Pl
BY 31 }j;gjlr;ns yiizeylere boya koruyucu malzemeleri 125 35 p1
*BY.32 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al4 4.1 P1
*BY 33 S;grﬁi:;(:estlrdlgl islerde ¢evre koruma oOnlemlerini B22 42 p1
*BY 34 E};éacla;(rlestlrdlgl islerde kalite  gerekliliklerini C11 43 p1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0005-3 Otomotiv Boyacisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 22/03/2011 Rev. No: 03

YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0005-3/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
11UY0005-3/A2: is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
11UY0005-3/A3: Boyama Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ASTAR BOYA: Metal ve plastik yilizeyler icin temel boya islemleri uygulanmadan 6nce atilan,
kabarmay1 ve ylizeyin diizgiinliiglinii saglamay1 amaglayan boya katini,

BOYA TABANCASI (PISTOLE): Boya piiskiirtmede kullanilan hava basmali tabancayi,
BOYAMA: Kurudugunda film tabakasi olusturarak uygulandigi malzemeye koruyucu ve dekoratif
ozellik veren siv1 veya kat1 haldeki kimyasal maddeler ile ylizeyleri kaplama islemini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KATODIK KAPLAMA: Elektrokimya prensiplerine dayanan ve elektrikle yiiklii boya taneciklerinin
metal yiizeylerin 6zellikle korozyon direncini arttirmasini saglayan bir film olusturmasini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim
alet, arag, gereg ve cihazlari,

MACUN: Boya uygulanmadan once, boyanacak yiizeyin piiriizlerini kapatmak, sizdirmazlik ve
yalitim saglayarak kaportay1 korumak i¢in kullanilan dolgu maddesini,

MASKELEME: Uzerinde galisilan parganin belirli boliimlerini izole ederek boyanmaktan korumay,
PASTA — CILA: Boyanan yiizeylerin gercek renklerini ortaya ¢ikarmak, parlatmak ve dis etkenlerden
korumak i¢in kullanilan 6zel karigima,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gereken ¢aligmalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

YOKLAMA MACUNU: ilk kat macunu atildiktan sonra zimparalanarak piiriizsiiz hale getirilmeye

caligilan yiizeylerde kalan hata veya piiriizlerin iizerlerine tekrar uygulanan macunu,
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ZIMPARALAMA: Kaportada islem yapilacak yiizey lizerindeki piiriizleri alarak, boya veya astarin
uygulanabilecegi diizgiin ve pastan arindirilmig yiizeyi elde edebilmek igin elektrikli, pnomatik el
aletleri veya el ile yapilan yiizey hazirlama islemini ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.

e Miihendislik, Teknoloji Fakiiltelerinin Makine veya Otomotiv Miihendisligi programlarindan
mezun; otomotiv alaninda ve otomotiv boyacilig1 konusunda en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip
veya Universitelerin Kimya béliimlerinden mezun otomotiv boya alaminda en az (3) yil
deneyime sahip olmak,

e Teknik Egitim Fakiiltelerinin Otomotiv Ogretmenligi programlarindan mezun, otomotiv
alaninda ve otomotiv boyaciligi konusunda en az i¢ (3) yil deneyime sahip veya
tiniversitelerin kimya miihendisligi b6liimlerinden mezun otomotiv boya alaninda en az ii¢ (3)
yil deneyime sahip olmak,

e Meslek yiiksekokullarinin otomotiv ile ilgili boliimlerinden mezun, otomotiv boyaciligi
alaninda en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak,

e Meslek liselerinin otomotiv ile ilgili boliimlerinden mezun veya otomotiv alaninda ustalik
belgesine sahip ve en az on (10) yillik otomotiv boyacilig1 alaninda deneyime sahip olmak,

e Otomotiv Boyacis1 (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve en az on (10) yillik

otomotiv boyaciligi alaninda deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme ve Slgme

degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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