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10UY0002-5 Makine Bakimci Seviye 5 Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03
ONSOZ

Makine Bakimei (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 5/10/2007 tarihli ve 26664 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yo6netmelik ve
27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik
hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
tarafindan hazirlanmig, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin  goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK

Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
Makine Bakimci (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 17/01/2018 tarih ve 2018/11 sayii MYK

Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



10UY0002-5 Makine Bakimci Seviye 5 Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel Olciitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlart veya uluslararasi standartlara dayali
olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilime1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, ¢evre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
geligtirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru icermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Ol¢iilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



10UY0002-5 Makine Bakimci Seviye 5 Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

10UY0002-5 MAKINE BAKIMCI SEVIiYE 5 ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIiGIN ADI Makine Bakimci

2 | REFERANS KODU 10UY0002-5

3 |SEVIYE 5
ULUSLARARASI _

4 SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7233

5 |TUR -

6 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 28/09/2010
7 |B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIiHI 17/01/2018

Bu yeterlilik Makine Bakimeci (Seviye 5) mesleginin
egitimini almis ve nitelik kazandirilmis  kisiler
(personel) tarafindan yiritilmesi ve ilgili mesleki
calismalarda kalitenin artirilmasi igin;

* Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
8 |AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

* Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak saglamak,

+ Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmastir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0010-5 Mekanik Bakime1 (Seviye 5)

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

10UY0002-5/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
10UY0002-5/A2: Makine Kurulumu

11-b) Se¢meli Birimler

10UY0002-5/B1: Onleyici Bakim
10UY0002-5/B2: Diizeltici Bakim
10UYO0002-5/B3: Kestirimci Bakim

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

I. Alternatif: Al, A2, B1

Il. Alternatif: Al, A2, B2

I11. Alternatif: Al, A2, B1,B2
V. Alternatif: Al, A2, B1, B3
V. Alternatif: Al, A2, B1, B2,B3
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10UY0002-5 Makine Bakimci Seviye 5 Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

VI. Alternatif: Al, A2, B3
VII. Alternatif: Al, A2, B2, B3

12 | OLCME VE DEGERLENDiIiRME

Makine Bakimci (Seviye 5) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan
sinavlardan bagarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adayin performansi1 belge aldig1 tarihten
itibaren 2.y1l ile 3. yil arasinda smav ve belgelendirme
kurulusunun belirleyecegi gozetim yoOntemi ile
degerlendirilir.

14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim sonucu performans: yeterli bulunmayan veya
gbzetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gegerliligi gegerlilik siiresi
sonuna kadar devam eder.

5 yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en az
biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi iginde yeterlilik belgesi
kapsaminda toplamda en az 30 ay calistigina dair resmi
kayit sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan Uygulama (performans) Sinavindan
(P1) degerlendirme sonucu olumlu sonug¢ almak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

YETERLILIGI GELISTIREN . . .

16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS)
YETERLILIGi DOGRULAYAN ) L

17 SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi

Ik onay: 28/09/2010-2010/53

MYK YONETIM KURULU ONAY | 01 nolu revizyon:16/05/2012-2012/40
TARIHI VE SAYISI 02 nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
03 nolu revizyon:17/01/2018-2018/11

18
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10UY0002-5/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

10UY0002-5/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 10UY0002-5
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/09/2010
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIiHI 17/01/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMSO0010-5 Mekanik Bakimc1 (Seviye 5)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh ve giivenligi 6nlemlerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari tanimlar.
1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmayi tarif eder.

1.3: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygulamayz tarif eder

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma énlemlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Cevresel risklerin azaltilmasini tarif eder.

2.2: Isletme kaynaklarinin tiiketiminde tasarruflu hareket etme siireclerini siralar.

Ogrenme Ciktis1 3: I siirecleri ve calisma ortamn icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Kalite saglamadaki tekniklerini agiklar.

3.2: Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik ¢aligmalari tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan secmeli sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili simnavda sorularin en az % 60’ina dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorular1, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢gmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILiK BIRIMINI GELiSTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIK BIRIMINIi DOGRULAYAN ) o

10 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHI ve | ilk onay:28/09/2010-2010/53
SAYISI 01 nolu revizyon:16/05/2012-2012/40
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10UY0002-5/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No:

03

02 nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
03 nolu revizyon:17/01/2018-2018/11

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim icin asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan

tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Issaghp ve giivenligi
1.1. Is saghg ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Risk ve tehlike analizi
1.3. Acil durum
1.4. Alarm ve tehlike isaretleri
1.5. Yangin ve yangindan korunma
2. Cevre koruma onlemleri
2.1. Cevre ve cevre kirliligi
2.2. Geri doniisiimlii atik
2.3. Tehlikeli atik
2.4. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler
2.5. Hata ve ariza saptama yontemleri
3. Kalite gereklilikleri
3.1. Islem dokiimantasyonu
3.2. Kalite yonetim sistemleri
3.3. Kayit tutma

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili |Birimi Bagarim 5
- S Aracl
Boliim Olciitii
BG.1 |is sagh@ ve giivenligine iliskin temel kurallar1 agiklar. | A.1.1 11 T1
Yapilan ise ve isyerine uygun Kkisisel koruyucu| pA 12 11 T1
BG.2 L :
donanimlari agiklar.
BG.3 |ISG koruma ve miidahale araglarinin islevlerini agiklar. A.l3 11 T1
Yapilan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalari ile
BG.4 |kilitleme  ve  etiketleme  sistemlerini  nasil| A.1.4 11 T1
yerlestirecegini tarif eder.
BGS5 Yapilan calismaya ait uyarn isaret ve levhalarimi| Ao 14 11 T1
"~ |agiklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 6




10UY0002-5/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

UMS Yeterlilik Dederlendirme
No Bilgi ifadesi flgili |Birimi Bagarum|  °
sy oo A Araci
Boliim Olciitii
BG6 Rlsklermv belirlenmesi ¢aligmalarina nasil katkida A21 12 T
bulunacagini agiklar.
BG.7 |Risk faktorlerinin azaltilmasini tarif eder. A2.2 1.2 T1
BG.8 |Makineye 6zel acil durum prosediirlerini agiklar. A33 13 Tl
BG.9 |Acil durumlarda ¢ikig veya kagis prosediirlerini agiklar.| A.4.1 1.3 T1
BG.10 [Cevresel risklerin neler oldugunu agiklar. B.2.1 2.1 T1
BG.11 |Cevresel risklerin nasil azaltilacagini tarif eder. B.2.1 2.1 T1
Déoniistiiriilebilir malzemelerin depolanma siirecini tarif]
BG.12 B.2.2 2.1 T1
eder.
BG.13 Isletme':' kayngklarmm tilketiminde tasarruflu hareket B31 29 T1
etme stire¢lerini siralar.
BG.14 Bakim islerinde kalite gerekliliklerinin ne oldugunu c11 31 T1
aciklar.
BG.15 [Bakim islerinde kalite saglama tekniklerini agiklar. c21 3.1 T1
BG.16 Cflhsrpa sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye c43 39 T1
yonelik calismalar1 agiklar.
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10UY0002-5/A2 Makine Kurulumu Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

10UY0002-5/A2 MAKINE KURULUMU YETERLILIK BIRIiMi

1 | YETERLILIiK BIRIMi ADI | Makine Kurulumu
2 | REFERANS KODU 10UY0002-5/A2
3 | SEVIYE 5
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/09/2010
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHI 17/01/2018

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-3 Mekanik Bakimci (Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Makinelerin kurulumunu yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Makinenin baglanti elemanlarini ve tesisatlarini soker.

1.2: Makinenin giivenli sekilde kaldirilmasi ve taginmasini saglar.

1.3: Makinenin kurulacagi zemin ve tesisat hazirliklarini agiklar.

1.4: Makinenin belirlenen konuma yerlestirilmesini, is giivenligi kurallarina ve igyeri talimatlarina uygun
sekilde saglar.

1.5: Makinenin baglant1 ve montaj islemlerini prosediirlere uygun olarak gergeklestirir.

1.6: Makinenin istenen sekilde ¢alismasi i¢in gerekli teknik ayarlar1 yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Kurulumu tamamlanan makineler hakkinda bilgi vererek formlari doldurur.
Basarim Olciitleri:

2.1: Kurulumu yapilan makineyi ¢alistirir veya ¢alistiritlmasini saglayarak son kontrollerini yapar.

2.2: Yapilan kurulum islemlerini ilgili formlara isler.

Ogrenme Ciktis1 3: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

3.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.

3.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan segmeli sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢cmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan
sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dl¢lilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-3’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans simavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 8




10UY

0002-5/A2 Makine Kurulumu

Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-3) tamami performansa dayali sinav ile dl¢tilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in ongdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can glivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava son

verilir.
YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN . . .
9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS)
YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN ) L
10 SEKTOR KOMITESI MYK Sektor Komitesi

11

MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve
SAYISI

Ik onay:28/09/2010-2010/53

01 nolu revizyon:16/05/2012-2012/40
02 nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
03 nolu revizyon:17/01/2018-2018/11

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan

tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Makine Kurulumu
1.1. Makine elemanlari
1.2. Montaj/demontaj
1.3. Hidrolik bilgisi
1.4. Makine tesisat islemleri

1.5. Makinelerin tasinmasinda ISG kurallar

1.7. Makinelerin tasinmasinda is yeri talimatlari

1.8. Baglant1 ve montaj islemleri
1.9. Teknik ayar islemleri

2. Bakim sonras1 son islemler
2.1. Makine calistirma prosediirleri

2.2. Makine bakim kontrol kartlar1 islemleri

3. ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
3.1. Is saghg ve giivenligi prosediirleri
3.2. Cevre koruma 6nlemleri
3.3. Kalite gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018




10UY0002-5/A2 Makine Kurulumu

a) BILGILER

Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

. UMS Yg’[iiz’:::;k Degerlen
No Bilgi Ifadesi Tgili Basarim dirme
Boliim (")lsc;ii tii Araci
Verilen makinenin sokiimil i¢in, kesilmesi gereken
BG.1 devre ve tesisatlar agiklar. G21 11 T
BG .2 Makinenin giivenli sekilde sokiilerek tasima aracina G292 12 T
' yiiklenmesi i¢in gergeklestirilecek iglemleri yorumlar. o '
Makine kurulumuna uygun zemin ve tesisat
BG.3 ozelliklerini agiklar. Gl1 13 T
BG4 Makinenin yerlestirilecegi uygun konumu talimatlara G.23 13 T1
' gore aciklar. o '
Makinenin teknik talimatlarla belirtilen uygun
BG.5 konumunu agiklar. Gl1 14 T
BG.6 Verilen talimatlara goére gergeklestirecegi montaj G.13 15 T1
' islemlerini siralar. o '
Makinenin  istenen  sekilde c¢alismasi  igin
BG.7 gerceklestirmesi gereken teknik ayarlar agiklar. Gl4 16 Tl
BG.8 Makine operatoriine verecegi bakim bilgisini aciklar. J.2.2 2.1 T1
BG.9 Ilgili amirine verecegi bakim bilgisini agiklar. J.2.6 2.1 T1
Kontrol kartlarina iglenecek bakim islemlerini
BG.10 aciklar. J.2.1 2.2 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Ygtitili’::]lilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili Basarim dirme
Boliim (")lsg:ii tii Araci
*BY.1 | Verilen makinenin sokiim iglemlerini gerceklestirir. G.z21 11 P1
BY 2 1\/.I.ak1nen1n. gﬁvenh §ek11de s6kﬁl§r§k tagima aracina G.22 12 P1
yiiklenmesi iglemlerini gerceklestirir.
*BY 3 lg/([jzl:memn yerlestirilecegi uygun konumu tespit G23 13 p1
Makine kurulumuna uygun zemin ve tesisat
*
BY.4 baglant1 hazirliklarim kontrol eder. Gll 13 Pl
BY 5 Makineyi tekr_u!( talimatlarda belirtilen uygun G.12 14 P1
konuma yerlestirir.
*BY 6 Vefllen talimatlara ~ gore mekanik  tesisat G13 15 p1
baglantilarin1 gerceklestirir.
*BY 7 Verilen .tqhmatlara gore montaj islemlerini G.13 15 P1
gerceklestirir.
BY 8 Maklnenlq 1s.tenen sekﬂQe calismast  igin G.14 16 P1
gerceklestirmesi gereken teknik ayarlar yapar.
BY 9 M?klney1 ga11§t1rarak veya calistirilmasini G.14 21 p1
saglayarak gerekli kontrolleri yapar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018
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10UY0002-5/A2 Makine Kurulumu

Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

) UMS Ygti(;:"li’::]lilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili dirme
2. Basarim
Boliim N Araci
Olgiitii
*BY.10 | Kurulum islemlerini kontrol kartlarina igler. J.2.1 2.2 P1
*BY.11 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Alz2 4.1 P1
“BY 12 S;éﬁi:;(:estlrdlgl islerde ¢evre koruma oOnlemlerini B2.2 492 p1
“BY 13 E};grﬁcla;(rlestlrdlgl islerde  kalite gerekliliklerini B 2.2 43 p1

(*)Performans simavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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10UY0002-5/B1 Onleyici Bakim Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

10UY0002-5/B1 ONLEYIiCi BAKIM YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMI ADI | Onleyici Bakim
2 | REFERANS KODU 10UY0002-5/B1
3 | SEVIYE 5
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/09/2010
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 17/01/2018

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-3 Mekanik Bakimci (Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Bakim faalivetleri ile ilgili kontrolleri yaparak raporlar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Bakim 6ncesi kontroller ile ilgili degerlendirmeler yapar.

1.2: Bakim faaliyetlerine yonelik is plani hazirlar.

1.3. Is plan1 dogrultusunda ¢alismanin yiiriitiilmesini saglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi cahsmaya hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Makinelerin temel ¢alisma prensiplerini inceler.

2.2: Makinelerin yedek parca ve sarf malzemelerinin temel 6zelliklerini agiklar.

2.3: Calisma i¢in gerekli malzeme ve ekipmani hazirlar.

2.4: Bakimi yapilacak makinenin giivenlik dnlemlerini talimatlara uygun olarak alir.

2.5: Bakimi yapilacak makine veya c¢aligma alani ile ilgili irtibatli olabilecek tiim tesisat baglantilarini
kapatir veya kontrol altina alir.

Ogrenme Ciktisi 3: Koruyucu bakim faaliyetlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Makinelerin yaglanmasi gereken kisimlarini kullanim kilavuzlarina veya bakim talimatlarina uygun
olarak yaglar.

3.2: Gevsemesi muhtemel pargalar1 ve baglantilar1 kontrol ederek sikma islemini gergeklestirir.

3.3: Makineyi yag, toz, pas, metal pargalar tiiriinden yabanci maddelerden temizler.

3.4: Makinelerin yag degisimini periyodik olarak gerceklestirir.

3.5: Filtreyi, sizdirmazlik elemanini, kayis1 ve rulmani degistirir.

3.6: Degisen pargalarin ayarlarini yaparak istenen sekilde ¢alismalarini saglar.

Ogrenme Ciktisi 4: Bakimi tamamlanan makinelerde son islemleri gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Bakim1 yapilan makineyi calistirir veya ¢alistirilmasini saglayarak son kontrollerini yapar.
4.2: Yapilan bakim iglemlerini makine bakim kontrol kartlarina igler.

Ogrenme Ciktis1 5: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

5.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular.

5.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.

5.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 12



10UY0002-5/B1 Onleyici Bakim Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

Coktan se¢meli sinav: Bl birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav
sorular1, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) dlcmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) BI1 birimine ydnelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
10 | YETERLILIK BIRIMINIDOGRULAVAN 1y \eral sckior Komitesi
Tlk onay:28/09/2010-2010/53
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHIi ve 01 nolu revizyon:16/05/2012-2012/40
SAYISI 02 nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
03 nolu revizyon:17/01/2018-2018/11

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Bakim faaliyetleri ile ilgili kontroller
1.1. Bakim 6ncesi kontroller
1.2. Calisma ortamu ile ilgili islemler
1.3. Bakim asamalarinda is planlamasi
1.4. Bakim faaliyetlerine yonelik is planlama siiregleri
1.5. Is plan1 hazirlama

2. Makine, donanim ve malzeme hazirliklar
2.1. Makinelerin temel ¢aligma prensipleri
2.2. Makinelerin yedek parca ve sarf malzemelerinin temel 6zellikleri
2.3. Malzeme ve ekipman hazirlig:
2.4. Makinelerin giivenlik 6nlemleri
2.5. Makinelerin temel tesisat baglantilari

3. Koruyucu bakim faaliyetleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 13



10UY0002-5/B1 Onleyici Bakim Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

3.1. Yaglama sistemleri
3.2. Sikma islemleri
3.3. Makinelerin yabanct maddelerden temizlenme igslemleri
3.4. Makine yag degisimi islemleri
3.5. Filtre degisimi
3.6. S1zdirmazlik elemani degisimi
3.7. Kayis degisimi
3.8. Rulman degisimi
3.9. Basit ayar islemleri

4. Bakim sonrasi son islemler
4.1. Makine galistirma prosediirleri
4.2. Makine bakim kontrol kartlar1 islemleri

5. ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
5.1. Is saghig1 ve giivenligi prosediirleri
5.2. Cevre koruma Onlemleri
5.3. Kalite gereklilikleri

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

- UMS Y;ti?_?:::;k Degerlen
No Bilgi Ifadesi Tlgili dirme
e Basarim
Boliim e Araci
Olciitii

BG.1 Cahsma alamv .11§ ilgili tespit ettigi uygunsuzluklar D.13 11 T1
nasil giderecegini agiklar.

BG .2 Calisma  donanimi . ile vl'lg'lll tespit  ettigi D13 11 T1
uygunsuzluklari nasil giderecegini agiklar.

BG.3 Caligma alaniin 6zelliklerini aciklar. D.1.3 11 T1

BG.4 M.alzem'e,.arag ve gereglerin ISG agisindan uygunluk D24 11 T
kriterlerini agiklar.

BG5 eC(?élrsma donaniminin galigabilirlik durumlarini tarif E13 12 T

BG 6 Kullamla}n ol¢ii aletlerinin kalibrasyon takibinin nasil E24 12 T
yapilacagini agiklar.

BG.7 Mgkmelerm calistigt ortamda is gilivenligini £51 12 T
etkileyecek olumsuzluklari tanimlar.

BG.8 Is ortamindaki olumsuz durumlari listeler. F.5.2 1.2 T1

BG9 thsma. . ortaminin  ISG  agisindan  uygunluk F6.1 12 T1
kriterlerini agiklar.

BG.10 'Perlyodl'k. olarak gergeklestirilmesi gereken bakim £14 13 T1
islemlerini agiklar.

BG.11 | Giinliikk bakim planlamasinin asamalarin agiklar. F.1.4 1.3 T1

BG.12 Yuvrutulen. l?aklm iglemlerinin is planina uygunlugunu £11 14 T1
degerlendirir.

BG.13 Yurutulevn bakvlm 1§1§mler1n1n teknik  acidan £11 14 T1
uygunlugunu degerlendirir.

BG.14 Yiiriitillen bakim }slemlerl ile ilgili hangi konularda £1.2 14 T
raporlama yapacagini aciklar.
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10UY0002-5/B1 Onleyici Bakim Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

. UMS Ygti?_m:i'k Degerlen
No Bilgi Ifadesi Hgili dirme
= Basarim
Boliim B Araci
Olciitii

BG.15 Tesplt .edllen uygunsuzluklarla ilgili yapacag: F13 14 T1
islemleri aciklar.

BG.16 Maklne.r}n.l . temel calisma  prensiplerini  ve F21 21 T
teknolojisini agiklar.

BG.17 Makln“elerlp ye.d.ek parca ve sarf malzemelerinin F292 29 T
temel 6zelliklerini agiklar.

BG.18 Yapilacak _b_al_ﬂrn caligmast igin gerekli sarf F292 23 T
malzemelerini listeler.

BG.19 (_;ahsrna icin gerekli aparat, makine ve donanimlar D.23 23 T1
listeler.

BG.20 I_slemlerde kullanilacak o6l¢li ve kontrol aletlerini F3.1 23 T1
listeler.

BG.21 Kuuamlan o}gu ve k(.)n.trol aletlerinin kalibrasyonunu E24 23 T1
takip etme yontemlerini agiklar.

BG.22 Calisma donanimlarmin ve giivenlik diizeneklerinin E11 24 T1

kontrol adimlarini agiklar.

Bakim faaliyetleri oncesi elektrik, su, basingli hava,
BG.23 | buhar ve gaz tesisatlarinin baglantilar1 {izerinde | F.6.2 25 T1
gerceklestirecegi islemleri siralar.

BG.24 | Makinelerin yaglanmasi gereken parcalarini siralar. G.2.2 3.1 T1

BG.25 | Yag ¢esitlerini ve kullanim alanlarini agiklar. G.2.2 3.1 T1

Makinelerde gevseme kontrolii yapilmasi gereken

BG.26 N G.23 3.2 T1
parca ve baglantilart siralar.

BG.27 Komyugu.baklm faaliyetleri iginde yer alan temizlik G.24 33 T1
islemlerini agiklar.

BG.28 Koruyucu b.allqm faaliyetleri i¢inde yer alan temizlik G.24 33 T1
malzemelerini siralar.

BG.29 | Yag degistirme icin gerekli islemleri agiklar. G.1l1 3.4 T1

BG .30 Filtre, sizdirmazlik elemanlari, .kay.lsl.arm Vel 511 35 T1
rulmanlarin kullanim alanlarin1 ve ¢esitlerini siralar.

BG.31 | Calisma omrii siireli olan sarf malzemelerini siralar. G.1l1 3.5 T1

BG.32 Makine . parcalarindaki  degisim  gerektirecek G.12 35 T1
nedenleri agiklar.
Degistirilen parcalarda yapilmasi gereken ayar

BG.33 |. . G.1.3 3.6 T1
islemelerini siralar.

BG .34 Makinelerde gerceklestirilen basit ayar islemlerini G31 36 T
agiklar.

BG.35 | Makine operatoriine verecegi bakim bilgisini agiklar. 1.2.2 4.1 T1

BG.36 | Ilgili amirine verecegi bakim bilgisini agiklar. 1.2.6 41 T1

BG 37 Kontrol kartlarina islenecek bakim islemlerini 121 4.2 T1

aciklar.
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10UY0002-5/B1 Onleyici Bakim Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) UMS Y;tiim:ilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tgili Basarim dirme
Bilim | o | AraciP1
Olciitii
BY 1 Calisma alaninin iSG agisindan uygunlugunu kontrol D24 11 p1
' eder. o '
BY 2 Calisgma donaniminin  ¢aligabilirlik  durumlarini E13 11 p1
' kontrol eder. o '
BY.3 | Giinliik bakim planlamasini yapar. F.14 1.2 Pl
BY.4 | Makinelerin temel ¢alisma prensiplerini inceler. F.2.1 2.1 Pl
BY 5 Makineye ait kataloglar1 inceleyerek detay 21 21 p1
' resimlerinden makine elemanlarimi tanir. - '
BY 6 Kullanilacak malzemeleri yapilacak calismalara F29 23 p1
' uygun olarak hazirlar. o '
BY 7 Caligma icin gerekli aparat, makine ve donanimlari F31 23 p1
' caligsmaya hazir hale getirir. e '
BY 8 Belirlenen igleme gore oOlgii ve kontrol aletlerini F31 23 p1
' hazirlar. e '
Bakimi yapilacak makinenin giivenlik diizeneklerinin
BY.9 islerligini talimatlara uygun sekilde kontrol eder. Ell 24 Pl
BY.10 | Makine ile ilgili gerekli glivenlik tedbirlerini alir. E.l1 2.4 P1
Bakimi yapilacak makine veya calisma alani ile ilgili
BY.11 | irtibath olabilecek tiim tesisat baglantilarin1 kapatir | F.6.2 25 P1
veya kontrol altina alir.
Makinelerin yaglanmasi gereken kisimlarini kullanim
*BY.12 | kilavuzlarina veya bakim talimatlarina uygun olarak | G.2.2 3.1 P1
yaglar.
BY 13 Gevsemesi ml'lhtem.el. pargalari ve .baglantllarl kontrol G.23 39 p1
ederek sikma islemini gergeklestirir.
*BY 14 Makineyi yag, toz, pas, metal parcalart tlirlinden G.24 33 P1
yabanci maddelerden temizler.
*BY.15 | Makinelerin yag degisimini gerceklestirir. G.2.2 34 P1
BY 16 Mikrometre, kufn.paﬁ ve uygun Ol¢ti  aletlerini G.11 35 p1
kullanarak gerekli 6lgiimleri yapar.
*BY.17 | Filtreyi degistirir. G1l1 35 P1
*BY.18 | Sizdirmazlik elemanini degistirir. G.1l1 3.5 P1
*BY.19 | Kayis1 degistirir. G1l1 35 P1
*BY.20 | Rulmani degistirir. G1l1 35 P1
BY 21 Deglsen. ve ayar gerektiren parg:alatm ayarlarini G.13 36 p1
yaparak istenen sekilde ¢aligmalarini saglar.
BY 22 Bakimi  yapilan = makineyi  galistirir  veya 131 41 P1
' caligtirilmasini saglayarak son kontrollerini yapar. o '
Yapilan bakim islemlerini makine bakim kontrol
*
BY.23 Kartlarina isler. 1.2.1 4.2 P1
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10UY0002-5/B1 Onleyici Bakim Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

) UMS Ygtﬁ_m:i'k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili Basarim dirme
Boliim asarin Arac1 P1
Olciitii
Yapilan bakim faaliyetlerine iligskin rapor olusturarak
BY.24 kayit altina alir. .23 4.3 Pl
*BY.25 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. Al2 51 P1
“BY .26 E};grﬁclagrlestlrdlgl islerde ¢evre koruma Onlemlerini B2 59 p1
*BY 27 E};grﬁclagrlestlrdlgl islerde  kalite  gerekliliklerini B22 53 p1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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10UY0002-5/B2 Diizeltici Bakim Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

10UY0002-5/B2 DUZELTICIi BAKIM YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMI ADI | Diizeltici Bakim
2 | REFERANS KODU 10UY0002-5/B2
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/09/2010
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 17/01/2018

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-5 Mekanik Bakime1 (Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Bakim faalivetleri ile ilgili kontrolleri yaparak raporlar.
Basarim Olciitleri:

1.1: Bakim oncesi kontroller ile ilgili degerlendirmeler yapar.

1.2: Bakim faaliyetlerine yonelik is plani hazirlar.

1.3. Is plan1 dogrultusunda ¢alismanin yiiriitiilmesini saglar.

Ogrenme Ciktisi 2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi cahsmaya hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Makinelerin temel ¢alisma prensiplerini inceler.

2.2: Makinelerin yedek parca ve sarf malzemelerinin temel 6zelliklerini agiklar.

2.3: Calisma i¢in gerekli malzeme ve ekipmani hazirlar.

2.4: Bakimi yapilacak makinenin giivenlik dnlemlerini talimatlara uygun olarak alir.

2.5: Bakimi yapilacak makine veya c¢aligma alani ile ilgili irtibatli olabilecek tiim tesisat baglantilarini
kapatir veya kontrol altina alir.

Ogrenme Ciktis1 3: Ariza tespitini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Ariza tespit yontemlerini siralar.

3.2: Olasi sizdirmazlik elemant arizalarini siralar.
3.3: Olas1 mekanik parca arizalarini siralar.

Ogrenme Ciktis1 4: Arizalan giderir.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Sizdirmazlik elemanlarinin arizalarini giderir.
4.2: Mekanik pargalarin arizalarin giderir.

Ogrenme Ciktis1 5: Onarimi tamamlanan makinelerde son islemleri gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri:

5.1: Onarimi yapilan makineyi ¢alistirir veya calistirilmasini saglayarak son kontrollerini yapar.
5.2: Yapilan onarim islemlerini makine bakim kontrol kartlarina isler.

Ogrenme Ciktis1 6: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

6.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

6.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

6.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME
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8 a) Teorik Simnav

Coktan se¢meli sinav: B2 birimine yonelik teorik smnavlar (T1 ve T2) Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tim (T1) bilgi ifadelerini
(Ek B2-2) 6lgmelidir.

(T2): Yapilandirilmis sinav: B2 birimine yonelik teorik sinavda T2 ile dlgiilmesi gereken bilgi ifadeleri
Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara, soru ve
yanitlart yapilandirilmis 2 ariza senaryosu ve c¢alisma alaninin ve donanimlarinin uygunsuzluklarina
yonelik bir senaryo ve bakim faaliyetlerinin kontrollerine yonelik bir senaryo olmak iizere toplamda en az
4 senaryo verilir. Smavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz ve her
soru, yapilandirilmis cevap ve degerlendirme ¢izelgesine gore degerlendirilir. Sinavda adaylara her soru
icin, ilgili oldugu bilgi 6l¢iitiiniin kapsami ve igerigine uygun siire taninir ve bu siire yapilandirilan
formatta belirtilir.

Adaym T1 ve T2 sinavlarindan ayr1 ayr1 %60 basari gostermesi gerekmektedir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-3’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK B2-3) tamami performansa dayali sinav ile
Olciilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
19 | YETERUILIK BIRIMINI DOGRUCAYAN vy etat Sektor Komitesi
Ik onay:28/09/2010-2010/53
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 01 nolu revizyon:16/05/2012-2012/40
SAYISI 02 nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
03 nolu revizyon:17/01/2018-2018/11

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
2. Bakim faaliyetleri ile ilgili kontroller
1.1. Bakim 6ncesi kontroller
1.2. Calisma ortamu ile ilgili islemler
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1.2. Bakim asamalarinda is planlamasi
1.3. Bakim faaliyetlerine yonelik is planlama siirecleri
1.4. Is plan1 hazirlama
3. Makine, donanim ve malzeme hazirliklari
2.1. Makinelerin temel ¢alisma prensipleri
2.2. Makinelerin yedek parca ve sarf malzemelerinin temel 6zellikleri
2.3. Malzeme ve ekipman hazirligi
2.4. Makinelerin giivenlik 6nlemleri
2.5. Makinelerin temel tesisat baglantilari
3. Ariza tespiti
3.1. Ariza tespit yontemleri
3.2. Olasi sizdirmazlik elemant arizalari
3.3. Olas1 mekanik parca arizalari
4. Arnza giderme yontemleri
4.1. Sizdirmazlik elemanlarinin arizalar
4.2. Mekanik parcalarin arizalari
5. Onarim sonrasi son islemler
5.1. Makine calistirma prosediirleri
3.2. Makine onarim kontrol kartlar1 igslemleri
6. ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
6.1. Is saglig1 ve giivenligi prosediirleri
6.2. Cevre koruma onlemleri
6.3. Kalite gereklilikleri

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Ygti(ili’::ilk Degerlen
No Bilgi ifadesi Tlgili dirme
e Basarim
Boliim o Araci
Olciitii
BG 1 Cahsma alamvl'le' ilgili tespit ettigi uygunsuzluklar D13 11 T
nasil giderecegini aciklar.
BG.2 Calisma  donanimi .1le 1}.g11.1 tespit  ettigi D13 11 T1
uygunsuzluklari nasil giderecegini agiklar.
BG.3 Calisma alaninin 6zelliklerini agiklar. D.1.3 11 T1
BG.4 Malzeme, arag  ve gereclerin  ISG  agisindan D24 11 T
uygunluk kriterlerini agiklar.
Makinelerin ¢aligtign  ortamda i gilivenligini
BG.5 etkileyecek olumsuzluklari tanimlar. F51 11 T
BG.6 Is ortamindaki olumsuz durumlari listeler. F.5.2 1.1 T1
BG.7 Ca}hsma. _ortaminin ISG agisindan  uygunluk £6.1 11 T1
kriterlerini agiklar.
BG S Kullanilan olf;u aletlerinin kalibrasyon takibinin E24 11 T1
nasil yapilacagini agiklar.
BG.9 Perlyodl'k.olarak gerceklestirilmesi gereken bakim £14 12 T
islemlerini agiklar.
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Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

. UMS Ygtﬁ_m:i'k Degerlen
No Bilgi Ifadesi Igili dirme
= Basarim
Boliim B Araci
Olciitii

BG.10 Giinliik bakim planlamasinin agsamalarini agiklar. F.14 1.2 T1

BG.11 Yiin'jtiilevn balflm }silemlermln is  planmna F11 14 T
uygunlugunu degerlendirir.

BG.12 Yumtulczn bak}m 1§1e.mlerm1n teknik acidan 11 14 T1
uygunlugunu degerlendirir.

BG.13 Yirtitiilen bakim tslemlerl ile ilgili hangi konularda F1.2 14 T
raporlama yapacagini agiklar.

BG.14 Tesplt .edllen uygunsuzluklarla ilgili yapacagi F13 14 T1
islemleri agiklar.

BG.15 Maklne.gn.l . temel c¢aligma prensiplerini  ve F21 21 T
teknolojisini agiklar.

BG.16 Makm:elerm ye.d(?k par¢a ve sarf malzemelerinin F292 29 T
temel 6zelliklerini agiklar.

BG.17 Yapilacak onarim calismast i¢in gerekli sarf £21 23 T1
malzemelerini listeler.

BG.18 ﬁ:tlélsérrla icin gerekli aparat, makine ve donanimlari D.23 23 T1

BG.19 }isslfer;lelfrde kullanilacak o6l¢ii ve kontrol aletlerini F31 23 T1

BG .20 Calisma donanimlarinin ve giivenlik diizeneklerinin E11 24 T1
kontrol adimlarin1 agiklar.
Onarim faaliyetleri Oncesi elektrik, su, basinglt

BG.21 hava, buhar ve gaz tesisatlarinin baglantilar1 | F.6.2 25 T1
iizerinde gerceklestirecegi islemleri siralar.

BG.22 Ariza tespit yontemlerini siralar. H.1.1 3.1 T1

BG.23 Ariza tiplerini ve olasi nedenlerini siralar. H.1.3 3.1 T1

BG.24 Sizdirmazlik elemanlarinin gesitlerini siralar. G.2.1 3.2 T1

BG.25 S_12d1rmazllk elemanlarinda olusabilecek arizalari G.22 32 T2
listeler.

BG.26 Makinede olusabilecek mekanik arizalari listeler. G.2.3 3.3 T2

BG.27 Makinede yer alan mekanik aksamlari tanir. G.24 3.3 T1

BG.28 Arizanin nasil giderilecegini agiklar. H.2.3 4.1 T2

BG.29 Mekanik arizalarin giderilmesinde kullanilacak G.22 492 T1
yedek pargalari siralar.

BG.30 Makine operatoriine verecegi onarim bilgisini 122 51 T1
agiklar.

BG.31 Ilgili amirine verecegi onarim bilgisini agiklar. 1.2.6 5.1 T1

BG.21 1;/;31;26 bakim kontrol kartlarina islenecek bilgiyi 121 59 T1
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

) UMS Ygti?'i’::ilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili dirme
roTee Basarim
Boliim L Araci
- Olciitii
BY 1 Eahsma alaninin  ISG ac¢isindan uygunlugunu D24 11 p1
ontrol eder.
BY 2 Eahsma donaniminin  ¢alisabilirlik  durumlarim E13 11 p1
ontrol eder.
BY.3 Giinliik bakim planlamasini yapar. F.1.4 1.2 P1
BY .4 Makinelerin temel ¢alisma prensiplerini inceler. F.2.1 2.1 P1
BY 5 Mgklneye ait kataloglarl inceleyerek  detay F21 21 p1
resimlerinden makine elemanlari tanir.
BY 6 Kullanilacak malzemeleri yapilacak ¢aligmalara F29 23 p1
uygun olarak hazirlar.
BY 7 Caligsma i¢in gerekli apqrgt, makine ve donanimlari F31 23 p1
caligmaya hazir hale getirir.
BY 8 Belirlenen isleme gore Ol¢ii ve kontrol aletlerini F31 23 p1
hazirlar.
Bakimu yapilacak makinenin giivenlik
BY.9 diizeneklerinin iglerligini talimatlara uygun sekilde | E.1.1 24 P1
kontrol eder.
BY.10 | Makine ile ilgili gerekli giivenlik tedbirlerini alir. E.l1 24 P1
Bakimi yapilacak makine veya calisma alani ile
BY.11 |ilgili irtibath olabilecek tiim tesisat baglantilarim1 | F.6.2 25 P1
kapatir veya kontrol altina alir.
Yetkili olmayan kisileri ve yabanci/tehlikeli 29
*BY.12 | maddeleri uzak tutmak gibi c¢alisma ortammnin | F.6.1 2'3 P1
giivenligini saglayacak onlemleri alir. '
Arizaya neden olan pargalara ulagsmak igin 29
*BY.13 | sokiilmesi gereken parcalari talimatlara ve kullanim | H.2.1 2' 3 P1
kilavuzlarina gore zarar vermeden soker. '
*BY 14 Yeni parc;alenl.rl tallrpatlara veya  kullanim H25 2.2 p1
kilavuzlarina gdre yerlerine takar. 2.3
BY 15 Deglsen pargalarin avyarlarlm yaparak istenen G.13 2.2 p1
sekilde caligmalarii saglar. 2.3
*BY.16 | Sizdirmazlik elemanindan kaynakli arizay1 giderir. H.2.3 4.1 P1
*BY.17 | Mekanik par¢alardan kaynakli arizalar1 giderir. H.2.3 4.2 P1
Onarimi  yapilan makineyi c¢alistirir  veya
*BY.18 calistirilmasini saglayarak son kontrollerini yapar. G.31 5.1 P1
*BY 19 Yapilan onarim islemlerini makine bakim kontrol 121 59 p1
kartlarina igler.
*BY.20 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al2 6.1 P1
*BY 21 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini B 22 6.2 p1
uygular.
*BY 22 Gergeklestirdigi  islerde  kalite  gerekliliklerini B2 6.3 p1
uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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10UY0002-5/B3 KESTIRIMCi BAKIM YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMIi ADI | Kestirimci Bakim
2 | REFERANS KODU 10UY0002-5/B3
3 | SEVIYE 5
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/09/2010
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 17/01/2018

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0010-3 Mekanik Bakime1 (Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi cahsmaya hazirlar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninin ISG acisindan uygunlugunu kontrol eder.

1.2: Calisma i¢in gerekli aparat, makine ve donanimlari ¢aligmaya hazir hale getirir.
1.3: Belirlenen isleme gore kontrol ve 6lcii aletlerini hazirlar.

1.4: Bakimi yapilacak makine/iiretim hatt1 ile ilgili operatérden bilgi alir.

Ogrenme Ciktis1 2: Kestirimci bakim faalivetlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Makine/iiretim hattinin yag dl¢limlerini ve analizlerini yapar.

2.2: Makine/iiretim hattinin sicaklik 6l¢iimlerini ve analizlerini yapar.

2.3: Makine/iiretim hattinin ses (giiriiltii) 6l¢ctimlerini ve analizlerini yapar.

2.4: Makine/iiretim hattinin titresim (vibrasyon) ol¢limlerini ve analizlerini yapar.
2.5: Yapilan 6l¢iim ve analiz sonuglarini standart degerlere gore raporlar.

Ogrenme Ciktis1 3: Kestirimci bakim sonrasi islemleri aciklar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Bakimi1 yapilan makine/iiretim hattiyla ilgili raporlar1 degerlendirir.

3.2: Degerlendirme sonuglarina gore makine/liretim hattinin bakim plani hazirlama ¢alismalarini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli sinav: B3 birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili simnavda sorularin en az % 60’ina dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorular1, bu birimde teorik sinav ile 6l¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-3’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
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kritik adimlar belirlenir. Adaym, performans simavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali simnav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-3) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen simavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
10 ;{lglz"ll?gR)IliIIL(z)KMli!fl}E%vI[ INLHDOEAULANEADY MYK Metal Sektor Komitesi
Ik onay:28/09/2010-2010/53
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 01 nolu revizyon:16/05/2012-2012/40
SAYISI 02 nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
03 nolu revizyon:17/01/2018-2018/11

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Makine, donanim ve malzeme hazirliklar
1.1. Calisma alaninin ISG acisindan kontrolii islemleri
1.2. Makinelerin temel ¢aligma prensipleri
1.3. Makinelerin yedek parga ve sarf malzemelerinin temel 6zellikleri
1.4. Malzeme ve ekipman hazirlig
1.5. Makinelerin giivenlik 6nlemleri
1.6. Makinelerin temel tesisat baglantilar
2. Kestirimci bakim islemleri
2.1. Kestirimci bakim teknikleri
2.2. Makine elemanlar1
2.3. Mekanizma teknigi
2.4. Montaj/demontaj
3. Kestirimci bakim sonrasi islemleri
3.1. Bakimi1 yapilan makine ile ilgili raporlama islemleri
4. 1SG, cevre ve kalite gereklilikleri
4.1. Is saghg ve giivenligi prosediirleri
4.2. Cevre koruma onlemleri
4.3. Kalite gereklilikleri

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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a) BILGILER

Yayin Tarihi: 28/09/2010 Rev. No: 03

. UMS Ygtiim:ilk Degerlen
No Bilgi Ifadesi Tgili dirme
e Basarim
Bolim ol Araci
Olciitii
Calisma ortami, makine/iiretim hattt ve kullanacagi
BG.1 ekipmanlar icin alacag ISG tedbirlerini agiklar. Al3 11 T
BG .2 Kullanim kilavuzu, katalog ve caligma talimatlarim C33 12 T
yorumlar.
BG3 (_;ahsrna icin gerekli aparat, makine ve donanimlar F41 13 T1
listeler.
BG.4 I_slemlerde kullanilacak oOl¢ii ve kontrol aletlerini D.22 14 T1
listeler.
BGS5 Ku!lamlan 6}(;1’1 ve k(?nFrol aletlerinin kalibrasyonunu F4.2 14 T
takip etme yontemlerini agiklar.
BG 6 Baklm‘l‘ yapllac?k .m.akl.ne/ﬁretlm hatt1 ile ilgili £592 15 T1
operatorden aldig bilgileri yorumlar.
BG.7 I}/Iakl.ne/ii.rejum hattinda  kullamilan yaglar1 ve 6.2 21 T1
Ozelliklerini agiklar.
BG.8 | Yag dl¢iim ve analiz yontemlerini agiklar. F.6.2 21 T1
BG9 Makine/iiretim  hatt1  lizerinde sicaklik  Olc¢limii 6.2 29 T1
yapilacak noktalar1 agiklar.
BG.10 | Sicaklik 6l¢lim ve analiz yontemlerini agiklar. F.6.2 2.2 T1
BG.11 Makine/liretim hatt1 {izerinde ses (giriiltii) Olglimii £6.2 23 T1
yapilacak noktalar1 agiklar.
BG.12 | Ses (giiriiltii) 6l¢im ve analiz yontemlerini agiklar. F.6.2 2.3 T1
BG.13 Ma'l.(m'f':/uretlm hatt1 {izerinde titresim (vibrasyon) £6.2 24 T1
Olciimii yapilacak noktalari agiklar.
BG.14 Titresim (vibrasyon) ol¢lim ve analiz yontemlerini £6.2 24 T1
aciklar.
BG.15 Olglim ve analiz sonuglarmi standart degerlere gore 123 31 T1
karsilagtirir.
BG.16 | Bakim plani hazirlama yontemlerini agiklar. J.2.5 3.1 T1
BG.17 | Yapmis oldugu tiim islemlere ait raporlar1 agiklar. J.2.6 3.2 T1
b) BECERI VE YETKINLIiKLER
UMS Ygtitili’::]lilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili dirme
roree Basarim
Boliim L Araci
Olgiitii
BY 1 Mak'lne/l'.ir'etlm hattinin ile ilgili gerekli giivenlik A3l 11 P1
tedbirlerini alir.
BY 2 Calisma igin gerekli apa}r?lt, makine ve donanimlari D21 19 P1
calismaya hazir hale getirir.
BY 3 Yapilacak isleme gore Ol¢ii ve kontrol aletlerini D22 13 p1
hazirlar.
BY 4 Baklm‘l‘ yaplllacgk makine/liretim hatt1 ile ilgili £59 15 p1
operatorden bilgi alir.
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) UMS Ygti(;:"li’::]lilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili dirme
vt Basarim
Boliim N Araci
Olgiitii
*BY.5 | Yagkirlilik 6l¢iimiinii yapar. F.6.2 2.1 P1
*BY.6 | Sicaklik dl¢limlerini yapar. F.6.2 2.2 P1
*BY.7 | Ses (giiriiltii) 6l¢iimlerini yapar. F.6.2 2.3 P1
*BY.8 | Titresim (vibrasyon) 6l¢iimlerini yapar. F.6.2 2.4 P1
*BY.9 | Yapilan 6l¢iim degerlerini analiz eder. J.2.1 25 P1
*BY 10 Analiz  sonuglarin1  standart degerlere  gore 323 25 p1
mukayese ederek raporlar.
*BY 11 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A12 41 p1
donanimlari kullanir.
*BY 12 Calisma alaninin ISG agisindan uygunlugunu A13 41 p1
kontrol altina alir,
*BY.13 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al2 4.1 P1
*BY 14 Gergeklestirdigi iglerde ¢evre koruma onlemlerini B2 49 p1
uygular.
*BY 15 E};éﬁleé(l}estlrdlgl islerde kalite gerekliliklerini B2 43 p1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri
10UY0002-5/A1: Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
10UY0002-5/A2: Makine Kurulumu
10UY0002-5/B1: Bakim
10UY0002-5/B2: Onarim
10UY0002-5/B3: Kestirimci Bakim

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
ARIZA: Bir par¢anin gerekli islevini yerine getirebilme yetenegini kaybetmesini,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir

maddeyi,

BAKIM PROGRAMI: Belirlenen bakim gorevinin yapilabilmesi i¢in Onceden yapilan

planlamayi,

BAKIM: Parcanin gerekli islevini yerine getirebilmesi i¢in bir durumun korunmasi veya
yenilenmesi amaciyla, par¢anin Omiir ¢evrimi boyunca yapilan tim teknik, idari ve

yonetimsel faaliyetlerin birlesimi,

BOZULMA: Zamanla, kullanima bagli olarak veya harici bir nedenle olusan fiziksel

durumdaki hasar verici degisimi,

CALISMA: Parcanin kullanim1 sonucu ortaya ¢ikan bakim faaliyetleri disinda biitiin teknik,

idari ve yonetimsel faaliyetlerin biitiini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri

kullanmay1 veya zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DUZELTICI BAKIM: Bir parcay:r gerekli islevini yerine getirebilir duruma getirmek

amaciyla ve kusurun tanimlanmasindan sonra yapilan bakimi,

HIDROLIK: Basingli sivilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullammi ve iletimi ile ilgili

teknolojiyi,
ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi'ni,
ISG: Is Saglhig1 ve Giivenligini,

KESTIRIMCI BAKIM: Duruma bagli olarak, parcanin bozulmasinda etkili olan énemli
parametrelerin degerlendirilmesi ve bilinen 6zelliklerden veya tekrarlanan analizlerden alinan

tahminler takip edilerek yapilan bakimi,
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KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmig tiim alet, arag, gere¢ ve

cihazlarn,

KORUYUCU BAKIM: Yapilan incelemeler sonucu belirlenen bir bakim programinin
periyodik olarak uygulandigi ve bakim anlarinda gerekli onarim faaliyetlerinin

gercgeklestirildigi bakima,

KUSUR: Bir parganin, 6nleyici bakim veya diger planh faaliyetler sirasindaki yetersizligi
haricindeki gerekli islevi yerine getirmesindeki yetersizligi olarak tamimlanan veya dis

kaynaklarin eksikliginden kaynaklanan durumu,

MASTAR: Olgme islemlerinde kullanilan ve geger/ge¢mez mastar, blok mastar, disli mastar1

gibi cesitleri olan hassas kontrol gereclerini,

ONARIM: Tlgili makine, donanim, alet ya da sitemlerde meydana gelen arizalarin tespit

edilmesini ve giderilmesini ifade eden iglemler biitiiniind,

ONLEYICI BAKIM: Parcanin ariza olasihigmi ya da isleyisinin bozulmasmi azaltmasi
amagclanan ve onceden belirlenen araliklarla ya da dnceden tanimlanan 6lgiite uygun olarak

yapilan bakima,

PARCA: Minferit olarak aciklanabilen ve dikkate alinabilen, boliim, bilesen, tertibat, alt

sistem, islevsel linite, donanim ya da sistemi,

PNOMATIK: Sikistirlmis gaz basinciyla g¢alisan sistemlerin hareket ve kontroliinii
gergeklestiren teknolojiyi,

RiSK DEGERLENDIRMESI: s yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin

kararlastirilmas1 amaciyla yapilmas: gereken ¢aligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

TAMIR: Kusurlu bir par¢anin gerekli islevini yenilemek igin yapilan fiziksel faaliyeti,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisam veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TEHLIKELI DURUM: Parganin, kisilerin yaralanmasina, énemli malzeme hasarma ya da

kabul edilemez baska sonuglara yol agmasinin muhtemel oldugu degerlendirilen durumu,
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TEKNIK AYARLAR: flgili aygitin beklenilen isi yapabilmesi icin gereken olgiimsel

diizenleme ve se¢imleri,

YEDEK PARCA: Parcanin gerekli orijinal islevini korumak veya muhafaza etmek icin ilgili

parcanin yerine kullanilmas1 amaclanan pargayi,

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin agagidaki sartlardan en az birini tagimasi gerekmektedir.

e Miihendislik fakiiltelerinin makine, otomotiv, tarim makinalar1 ve teknolojileri
mithendisligi, gemi makineleri miihendisligi ve ugak miihendisligi programindan
mezun miithendis olmak ve en az 3 yil makine bakim faaliyetlerinde gérev almak.

e Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin makine, otomotiv,
programindan mezun teknik 6gretmen olmak ve en az 3 yil makine bakim alaninda
egitim vermis olmak

e Meslek yiiksekokullarmin makine, otomotiv, mekatronik ve kalip 6n lisans
programlarinda mezun ve en az 5 yil makine bakim sorumlulugunu iistlenmis olmak.

e Meslek liselerinin ilgili boliimlerinden mezun veya Makine Bakimci Seviye 5
yeterlilik belgesi sahibi ve en az 10 y1l makine bakim sorumlulugunu tistlenmis olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacag: ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6l¢gme

degerlendirme ve 6lgme degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

EK 5(): Resmi Gériise Gonderilmesi Oncesinde Yeterlilik Taslagina Katkida Bulunan
Kurum/Kurulusglar

EK 60): Yeterlilik Taslaginin Gériise Gonderildigi Kurum ve Kuruluglar

EK 70 Yeterlilik Taslagina iliskin Kurum ve Kuruluslardan Gelen Gériisler ve Gelen

Gortiglerin Degerlendirilmesine iliskin Form
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EK 8(): Yeterliligin Kazanilmasinda Uygulanacak Olgiitlerin Belirlenmesi Amaciyla

Gergeklestirilen Pilot Calismaya Y 6nelik Bilgiler

EK 90): Yeterlilik Savina Giris Sartlar1 ve Belge Gegerlilik Siiresine Iliskin Aciklamalar
Muadil/paralel mesleklere iliskin Tiirkiye’de ve AB iilkelerindeki mesleki belgelendirme
uygulamalarinin gegerlilik siirelerinin degerlendirilmesi ve iilkemizde ilgili sektorde faaliyet

gosteren isletmelerin dogrultusunda, belge gecerlilik siiresi 5 y1l olarak belirlenmistir.
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