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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 21.02.2018 Rev. No:02

ONSOZ

Plastik Kaynakgis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda
Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK nin gorevlendirdigi Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilart Birligi
Dernegi (GAZBIR) tarafindan hazirlanmis, MYK tarafindan giincellenmis, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin gorisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmistir.

Plastik Kaynakgist (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 21/02/2018 tarih ve 2018/27 sayili MYK

Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 ii



09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 21.02.2018 Rev. No:02

GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK YoOnetim
Kurulu tarafindan onaylanarak ylriirliige konulmasinda temel Olgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimei bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini gelistirmesini ve
meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli higbir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde
Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 21.02.2018 Rev. No:02

09UY0001-3 PLASTIK KAYNAKCISI ULUSAL YETERLILIiGI

1| YETERLILiIGIiN ADI PLASTIK KAYNAKCISI
2| REFERANS KODU 09UY0001-3
3| SEVIYE 3
ULUSLARARASI _
4| SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7212
5| TUR -
6| KREDI DEGERI -
A)YAYIM TARIHI 02/09/2009
7| B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHI 21/02/2018

Ulkemizde plastik sektoriiniin gelismesi, su ve dogalgaz

iletiminde yogun olarak polietilen malzeme kullanimi ve bu

sektorlerde kalite ve giivenligin 6neminin artmasi nitelikli is

gicii ihtiyacim  dogurmustur. Bu kapsamda plastik

kaynak¢inininin;

8| AMAC e Sahip olmasit gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve
yetkinlikleri tanimlamak,

e Gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki yeterliligini
kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9| YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynaker nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SARTLARI

Sadece egitimlerinin ve/veya Onceki calismalarinin, planlanan deney ge¢meyi muhtemel kilacagim
gosteren kaynakgilarin deneye girmesine izin verilebilir. Kural olarak asagidaki sartlarin birinin
karsilanmasi bunun igin yeterlidir:

- Plastik iscisi olarak ¢irakligin tamamlanmast,

- Plastik kaynakgisi olarak en az iki y1l tecriibe (sirket sertifikasi),

-Plastik kaynakgilar nitelik belirleme deneyine hazirlik igin teknik ve uygulamali egitim kursunun
tamamlanmasi.

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

09UY0001-3/A1) Plastik Kaynaklarinda Is Saglig1 ve Giivenligi

09UY0001-3/A2) Plastik Kaynaklariyla Ilgili Genel Mesleki Bilgi (TS EN 13067 Madde 5.3)

11-b) Se¢meli Birimler

1) 09UY0001-3/B1 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yuvarlak Nozul ile Plastik Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 1.1)

2) 09UY0001-3/B2 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 1.2)

3) 09UY0001-3/B3 PVC Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 21.02.2018 Rev. No:02

13067 Md. 1.3)

4) 09UY0001-3/B4 PVC Malzeme Grubunda 160mm den Kiigiik Capli Borularin Solvent (Coziicii) ile
Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 1.4)

5) 09UY0001-3/B5 PVC Malzeme Grubunda 160mm ve Daha Biiyiik Capli Borularin Solvent (Coziicii)
ile Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 1.5)

6) 09UY0001-3/B6 PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile Plastik Kaynak
Uygulamas: (TS EN 13067 Md. 2.1)

7) 09UY0001-3/B7 PP Malzeme Grubunda Siirekli Ekstriizyon Yontemi ile Plastik Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 2.2)

8) 09UY0001-3/B8 PP Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 3mm ve tizeri Kalinliktaki Plaka
Malzemelerin Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 2.3)

9) 09UY0001-3/B9 PP Malzeme Grubunda Isitilmig Eleman ile 315 mm ve Altindaki Caplarda Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 2.4)

10) 09UY0001-3/B10 PP Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 315 mm Uzerindeki Caplarda Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 2.5)

11) 09UY0001-3/B11 PP Malzeme Grubunda Isitilmig Eleman ile Soket (Ge¢me) Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 2.6)

12) 09UYO0001-3/B12 PP Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yontemi ile Soket (Gegme) Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 2.7)

13) 09UY0001-3/B13 PE Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.1)

14) 09UYO0001-3/B14 PE Malzeme Grubunda Siirekli Ekstriizyon Yontemi ile Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.2)

15) 09UY0001-3/B15 PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 3mm ve iizeri Kalinliktaki Plaka
Malzemelerin Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.3)

16) 09UY0001-3/B16 PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 315 mm ve altindaki Caplarda Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.4)

17) 09UY0001-3/B17 PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 315 mm {izerindeki Caplarda Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.5)

18) 09UY0001-3/B18 PE Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yontemi ile 315 mm ve altindaki Caplarda
Plastik Kaynak Uygulamas1 (TS EN 13067 Md. 3.6)

19) 09UY0001-3/B19 PE Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yontemi ile 315 mm iizerindeki Caplarda
Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.7)

20) 09UY0001-3/B20 PE Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yontemiyle Semer Mesnet Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.8)

21) 09UY0001-3/B21 PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile Soket (Gegme) Kaynak Uygulamasi
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(TS EN 13067 Md. 3.9)

22) 09UY0001-3/B22 PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yontemiyle Semer Mesnet Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.10)

23) 09UY0001-3/B23 PVDF Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile 2 mm ve daha Kalin
Plakalarin Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 4.1)

24) 09UY0001-3/B24 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yontemiyle 2 mm ve daha Kalin
Plakalarin Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 4.2)

25) 09UY0001-3/B25 PVDF Malzeme Grubunda Eleman Yontemiyle Tim Boru Caplarinda Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 4.3)

26) 09UY0001-3/B26 PVDF Malzeme Isitilmis Eleman Yontemiyle Soket (Gegme)  Kaynak
Uygulamas1 (TS EN 13067 Md. 4.4)

27) 09UY0001-3/B27 ECTFE Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile 1.6 mm ve daha
Kalin Plakalarin Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 5.1)

28) 09UY0001-3/B28 ECTFE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yoéntemiyle Tiim Boru Caplarinda
Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 5.2)

29) 09UY0001-3/B29 PVC-P Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamas1 (TS EN 13067 Md. 6.1)

30) 09UY0001-3/B30 PVC-P Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 6.2)

31) 09UY0001-3/B31 PVC-P Malzeme Grubunda Sicak Gazla Isitilmig Takoz ile Bindirme Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 6.3)

32) 09UY0001-3/B32 PVC-P Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmig Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 6.4)

33) 09UY0001-3/B33 PE Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 7.1)

34) 09UYO0001-3/B34 PE Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamas1 (TS EN 13067 Md. 7.2)

35) 09UY0001-3/B35 PE Malzeme Grubunda Sicak Gazla Isitilmis Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 7.3)

36) 09UY0001-3/B36 PE Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 7.4)

37) 09UY0001-3/B37 PE Malzeme Grubunda El ile Ekstriizyon Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 7.5)

38) 09UY0001-3/B38 ECB Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi(TS EN 13067 Md. 8.1)

39) 09UY0001-3/B39 ECB Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik Kaynak
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Uygulamasi(TS EN 13067 Md. 8.2)

40) 09UY0001-3/B40 ECB Malzeme Grubunda Sicak Gazla Isitilmisg Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi(TS EN 13067 Md. 8.3)

41) 09UY0001-3/B41 ECB Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmig Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi(TS EN 13067 Md. 8.4)

42) 09UY0001-3/B42 PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 9.1)

43) 09UY0001-3/B43 PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 9.2)

44) 09UY0001-3/B44 PP Malzeme Grubunda Sicak Gazla Isitilmis Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 9.3)

45) 09UY0001-3/B45 PP Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamas1 (TS EN 13067 Md. 9.4)

46) 09UY0001-3/B46 PP Malzeme Grubunda El ile Ekstriizyon Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 9.5)

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave 6grenme ¢iktilar:

Adayim mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan ve se¢gmeli
yeterlilik birimlerinin en az birinden basarili olmas1 gerekmektedir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur.
Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili
olmalar1 gerekmektedir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in
ayr1 ayrt yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
yapilmalidir. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.
Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gecerliligini
koruyor olmas1 gerekmektedir.

Belge, asagidaki sartlarin yerine getirilmesi kaydiyla 2 yil
stresince gecerlidir: Kaynak¢inin, yeterlilik sinav belgesine
karsilik gelen nitelik araligi icerisinde kaynak isini siirdiirmesi
sorumlulugu taahhiit edilmelidir. Kaynak¢i 6 aydan daha fazla
kaynak yapma isine ara vermemelidir.

BELGE GECERLILIK

Le SURESI

Belge sahibinin gozetimi; kaynakg¢inin yeterlilik sinav belgesine
karsilik gelen nitelik araligi icerisinde kaynak isini 6 aydan fazla
14 | GOZETIM SIKLIGI ara vermeksizin siirdiirdiigiinii kanitlamak {izere kaynak¢inin
calistig1 is yerinden veya is yerinin bagh ¢alistig1 kurulustan yazili
bilgi istenmesi ile ger¢eklestirilir.

Belge sahibi, gozetim sartlarin1 yerine getirmek kosuluyla
BELGE YENILEMEDE yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in tanimlanan

UYGULANACAK pratik (P1) smava tabi tutularak, basarili olan adaylar yeniden
15 | OLCME- belgelendirilir ve belge gegerlilik siireleri iki (2) y1l daha uzatilir.

DEGERLENDIRME Uzatma siiresi bittikten sonra (ilk sinavin yapildig: tarihten 4 yil

YONTEMI sonra) kaynakei tekrar teorik ve pratik sinava girmelidir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 4



09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi (Seviye 3)

Yayin Tarihi: 21.02.2018 Rev. No:02

LI UL VLY Mesleki Yeterlilik Kurumu
Lo | L UL LY Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilar1 Birligi Dernegi (GAZBIR)?
KURULUS(LAR)
YETERLILIGI
17 | DOGRULAYAN SEKTOR | Enerji Sektor Komitesi
KOMITESI
MYK YONETIM [k Onay :02/09/2009 — 2009/41
18 | KURULU ONAY TARIHI | 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
VE SAYISI 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

! pPlastik Kaynakgisi Seviye-3 Ulusal Yeterliliginin 01 no’lu revizyon taslagi GAZBIR tarafindan hazirlanmustir.
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09UY0001-3/A1 Plastik Kaynaklarinda Is Saglig1 ve Giivenligi Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

09UY0001-3/A1 PLASTIK KAYNAKLARINDA iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Plastik Kaynaklarinda Is Saglhig1 ve Giivenligi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BREVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMSO0005-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

TS EN 13067 Kaynake1 Nitelik Sinavlar1 — Plastik Kaynagi Yapan Personel — Kaynakli Termoplastik
Birlestirmeler

7 OGRENME CIKTILARI

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 aciklar.

1.2: Is sagh@ ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerinin nasil azaltilacagini tarif eder.
1.3: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerinin nasil uygulanacagini tarif eder.
1.4: Cevresel risklerin nasil azaltilacagini tarif eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Kalite gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1:Prosesler sirasinda uygulamasi gereken kalite gerekliliklerini aciklar.
2.2:Proseslerde saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik calismalari tarif eder.
2.3:Is i¢in uygun ¢alisma alan1 6zelliklerini tanimlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: Al birimine yonelik teorik smav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili smnav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 60 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik siav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

YETERLILIiK BIRIMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilart  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETEl}LiLiK B_iRil\HNi DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
ilk Onay :02/09/2009 — 2009/41

MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHi
11 Y€ 1 01 No’Iu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

AYISI
S S 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27
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09UY0001-3/A1 Plastik Kaynaklarinda Is Saglig1 ve Giivenligi Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.

1. Is Saghg ve Giivenligi ve Cevre Koruma Onlemleri
1.1 Is saghi ve giivenligi énlemleri

1.2 Is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar

1.3 Koruma ve miidahale araglari

1.4 Risk ve tehlike analizi

1.5 Acil durum

1.6 Risk, tehlike ve acil durumlara yonelik islemler

1.7 Tehlikeli atiklar

1.8 Tehlikeli atiklara yonelik islemler

1.9.Cevresel riskler

2. Kalite

2.1 Proseslerde kalite gereklilikleri

2.2 Proseslerde saptanan hata ve arizalar1 giderme yontemleri
2.3 Calisma alan1 6zellikleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
ums | Yeterlilik
No Bilgi ifadesi ilgiri | Birimi | Degerlendirme
Bilii Bflsarlm Aracl
ouml Ougiitii

BG.1 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A12 11 T1
donanimlari agiklar.

BG.2 Is saghig1 ve gﬁvenligiv kqmma ve miidahale araglarini A13 11 T1
nasil muhafaza edecegini agiklar.

BG.3 |Yaptigi isle ilgili tehlike ve riskleri tarif eder. A2l 1.2 T1

BG.4 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik ¢aligsmalari A2 12 T1
agiklar.

BG5S Olasi tehlike durumlarimi belirleyerek alinacak énlemleri A31 13 T1
agiklar.

BG.6 |Ozel acil durum prosediirlerinin uygulanmasini agiklar. | A.3.3 13 T1

BG.7 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirleri tarif eder. | A.4.1 1.3 T1

BG.8 |Cevresel risklerin neler oldugunu agiklar. B.2.2 14 T1

BG.9 |Cevresel risklerin nasil azaltilacagini tarif eder. B.2.3 14 T1

BG.10 Prosesilt?r 51rj(1$.1nda uygulamasi gereken kalite C11 12 T1
gerekliliklerini agiklar.

BG.11 Proseslerde saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik c31 99 T1
caligmalar tarif eder.

BG.12 Is icin uygun ¢alisma alani 6zelliklerini tanimlar. D.1.2 23 T1
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09UY0001-3/A2 Plastik Kaynaklariyla ilgili Genel Mesleki Bilgi Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

09UY0001-3/A2 PLASTIK KAYNAKLARIYLA iLGILI GENEL MESLEKI BILGI
YETERLILIK BiRiMi

.. L. Plastik Kaynaklariyla Ilgili Genel Mesleki Bilgi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | (e 133(')67 M A?]DDEgS.B) &
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0005-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgist (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

TS EN 13067 Kaynakgi Nitelik Sinavlar1 — Plastik Kaynagi Yapan Personel — Kaynakli Termoplastik
Birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Plastik Kaynaklari ile ilgili genel mesleki bilgileri aciklar. (TS EN 13067 Madde
2.3).

Basarim Olgiitleri:

1.1: Kaynak yontemlerini tarif eder.

1.2: Kaynak malzeme hazirlik islemlerini tarif eder.
Ogrenme Ciktis1 2: Kaynak islemini yapmay tarif eder.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kaynak proseslerini tarif eder.

2.2: Kaynak malzeme ve ekipmanlarini hazirlamayn tarif eder.
2.3: Kaynak islemini yapmay tarif eder.

2.4: Kaynak isleminin kontroliinii yapmayu tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: A2 birimine yonelik teorik simnav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi, birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tirkiye Dogalgaz Dagiticilart  Birligi

KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)
10 YETEl}LiLiK BjRiMiNi DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI )

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lk Onay :02/09/2009 - 2009/41
11| cavis] Y€ | 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27
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09UY0001-3/A2 Plastik Kaynaklariyla ilgili Genel Mesleki Bilgi

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye

edilir.

Egitim cerigi:
1. Plastik Kaynag: ile 1lgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklar1
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlar1
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7.1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
. Yeterlilik
s . UMS Ilgili Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 |Elektrofiizyon kaynak yontemini agiklar. E.2.2 11 T1
BG.2 |Semer-mesnet kaynak yontemini agiklar. E.2.2 1.1 T1
BG.3 |Alin kaynak yontemini agiklar. E.2.2 11 T1
BG.4 |Gegme kaynak yontemini agiklar. E.2.2 11 T1
Saha kaynaklari ile ilgili gereken bilgileri TSE EN
BG.5 11 T1
aciklar. 13067 5.3
Boru ve baglanti elemanlarini ve gerekli
BG.6 [kaynak malzemelerini nasil hazirlayacagini F1.1 1.2 T1
tarif eder.
BG.7 Kaynak baslatma islemini nasil yapacagini tarif | TSE EN
" |eder. 13067 5.3
BG.S Kaynak g6zlem islemini nasil yapacagini tarif F10.2 53 1
eder.
BG.9 Kaynak sonlandirma iglemini nasil yapacagmi | TSE EN
 |tarif eder. 13067 5.3
BG.10 |Kaynak verilerini raporlamay tarif eder. F.10.3 2.3 Tl
BG.11 Ka?/nak isleminde ha‘ta olup olmadigin fiziksel F12.1 54 T1
ve islevsel olarak tarif eder.
BG.12 Ka_ynagm kabul veya reddine gore planlamalari F12.2 94 T1
tarif eder
Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 9




09UY0001-3/B1 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yuvarlak Nozul Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
ile Plastik Kaynak Uygulamast

09UY0001-3/B1 PVC MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ YUVARLAK NOZUL iLE
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIiK BiRiMi

YETERLILIK BiRiMi PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yuvarlak Nozul ile
1 ADI Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHI 21/02/2018
6 YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK
STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake¢i nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakl
termoplastik birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 :ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular.

2.2 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli coktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Smavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama
1.5 dakika zaman verilir. Teorik sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basaril1 sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik simav ile 6lgiilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
Olcmelidir.

8 b) Performansa Dayali Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard: ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir
deney numunesi iizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan
tiim beceri ve yetkinlik ifadelerini dlgecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler
kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gézlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi
numune analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans smavindan bagart saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz
ve tahribatli muayenelerinin sonuclar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80
basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 10



09UY0001-3/B1 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yuvarlak Nozul Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
ile Plastik Kaynak Uygulamast

Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1
gerektirecek bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi igin adayin kullanacagi siire imalat
sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.
Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan smav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi
halinde sinava son verilir.

9 EE’;EI;}/%H; BIIJRIME}Z;GELISTIREN ¥1frif£ YD?;;:Q;E I?)uarglggﬂarl Birligi
IO P DL BOR ALY, Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
Ilk Onay :02/09/2009 —
2009/41
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI |01 No’lu Revizyon:02/11/2011 -
ve SAYISI 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 —
2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, cevre ve kalite gereklilikleri

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii

BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1

eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1

eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 11



09UY0001-3/B1 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yuvarlak Nozul
ile Plastik Kaynak Uygulamast

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olciitii

*BY 1 Kay_na_li .orllce:51 parca uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
Kaynak isleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.

*BY 10 Ya.pllan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve . TS EN 13067 21 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
s siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklar:

*BY.13 TS EN 13067 2.3 P1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B2 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Nozulu ile Plastik Kaynak Uygulamasi

09UY0001-3/B2 PVC MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ YUKSEK HIZ NOZULU
iLE PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 YETERLILIK BiRiMi ADI PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile Plastik
Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynakei nitelik smavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak boélgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi
bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1 dakika zaman verilir. Teorik sinavda
sorulardan en az % 70 puan alan aday basaril1 sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlgiilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard1 gizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan tim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adaym performansi gézlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptig1 numune analiz
edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglart basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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09UY0001-3/B2 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz
Nozulu ile Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.

Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama smavi i¢in adaymn kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.
Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.
Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecgerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINiI GELISTIREN

Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilart  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektdr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
) . . flk Onay :02/09/2009 — 2009/41
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHIve | )\ .11 Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

SAYISI

02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye

edilir.

1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Bolim | Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin calistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.

BG.2 |Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif eder. |TS EN 13067 1.2 T1

BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1

BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 14




09UY0001-3/B2 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Nozulu ile Plastik Kaynak Uygulamasi

Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Bolim | Basarim Aracl
Olciitii
BG.5 |WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 [Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatl testlerin ne TS EN 13067 14 T1
oldugunu agiklar.
BG.11 Kayrlak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T
oldugunu agiklar.
BG.12 Yapilan kaynak numunesinin ilgili standar.da gore uygun | S EN 13067 14 T1
olmamasi durumunda yapmas1 gerekenleri agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi UMS Dgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.lf .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme b(.)l.gesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 21 P1

donanimlari kullanir,
Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve

*BY.10 | . _ .. TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini1 gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
0 — a1 ] 1 =

*BY 12 Uygu amada. izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B3 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Nozulu ile Plastik Kaynak Uygulamasi

09UY0001-3/B3 PVC MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN iLE PLASTIK
KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

YETERLILIK BiRIMi ADI PVC Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile Plastik Kaynak
1 Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Seg¢meli Sinav: B3 birimine yonelik teorik smav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili smnav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi iizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smnav Ek B3-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gézlemlenir ve degerlendirilir. Adaymn kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglart basarili olmak kosuluyla, smavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
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09UY0001-3/B3 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiksek Hiz

Nozulu ile Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama smavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava

son verilir.
9 zgi%%%éﬁgi%n/giLGELiSTiREN "I}/llﬁ‘if}g YgiggllgazKurg:gltlcllarl Birligi
DR Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIiK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI ]
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI flkc Onay 02/09/2009 —2009/41
e
11 | savisy v 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

edilir.

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye

Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlar1
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER

Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 ;}fde;noplastlklerm alt gruplarmin Ozelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 17




09UY0001-3/B3 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz
Nozulu ile Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olgiitii

BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatl testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

Kaynak testleri 1 k tahribatsiz testleri

BG.11 ayria estlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan %(aynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret, levhalar ve

*BY.10 | . _ .. TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uy.gulamada. izin \ferillen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 P1

kalite gerekliliklerini uygular.
Is siirecleri ve isleml k kl

gy 13 |8 stregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 93 P1

ayristirir.

BY.14 [Karsilastig: tiim uygunsuzluklarda ilgili birime

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B4 PVC Malzeme Grubunda 160 mm den Kiigiik Yaym Tarihi: 21.02.2018Rev. N0:02
Capli Borularin Solvent (Coziicii) ile Plastik Kaynak
Uygulamasi

09UY0001-3/B4 PVC MALZEME GRUBUNDA 160 MM DEN KUCUK CAPLI
BORULARIN SOLVENT (COZUCU) iLE PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI
YETERLILIK BiRiMi

.. e . . PVC Malzeme Grubunda 160 mm den Kiiciik Capli Borularin

1 YETERLILIK BIRIMI ADI Solvent (Coziicii) ile Plastik Kaynak Uygulamim b
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B4
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Seg¢meli Smav: B4 birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢cmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili smnav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olgiilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B4-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi iizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smmav Ek B4-2°de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gézlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.
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09UY0001-3/B4 PVC Malzeme Grubunda 160 mm den Kiigiik Yaym Tarihi: 21.02.2018Rev. N0:02
Capli Borularin Solvent (Coziicii) ile Plastik Kaynak
Uygulamasi

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmayi gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi silire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilar1  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)

10 YETERLILIK BiRIMiINIi DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI J

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHI flkc Onay :02/09/2009 —2009/41
11 Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

SAYISI
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Qlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin &zelliklerini  tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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09UY0001-3/B4 PVC Malzeme Grubunda 160 mm den Kiigiik
Capli Borularin Solvent (Coziicii) ile Plastik Kaynak

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Uygulamasi
Yeterlilik
UMS llgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii

BG.5 |WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
BG.10 Kayrlak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

Kaynak testleri 1 k tahribatsiz testleri

BG.11 aylza estlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma stiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 P1
kosullarindan korur.

BY .7 Kaynak isleminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret, levhalar ve

*BY.10 | . _ .. TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle.m formla.rl.nda .yejr alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
T — a1 ] 1 =

*BY 12 Uygu amada. izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 21




09UY0001-3/B5 PVC Malzeme Grubunda 160 mm ve Daha Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Biiyiik Capli Borularin Solvent (Coziicii) ile Plastik Kaynak
Uygulamasi

09UY0001-3/B5 PVC MALZEME GRUBUNDA 160 MM VE DAHA BUYUK CAPLI
BORULARIN SOLVENT (COZUCU) iLE PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI
YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PVC Malzgmg SSrybunda '160 mm ve Daha Biiyiik Capli Borularin
Solvent (Coziicii) ile Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B5
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake¢r nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B5 birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Smavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik siav ile
Olciilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B5-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lzerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali ssnav Ek B5-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gbzlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans simavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglart basarili olmak kosuluyla, smavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar
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09UY0001-3/B5 PVC Malzeme Grubunda 160 mm ve Daha Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Biiyiik Capli Borularin Solvent (Coziicii) ile Plastik Kaynak
Uygulamasi

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adaym Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1
gerektirecek bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi igin adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda
kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIiK BiRiMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilar1  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)

10 YETEl__zLiLiK BjRil\ﬂNi DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI ]

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi llkc Onay :02/09/2009 — 2009/41
11| cavis) Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B5-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 I;agnak techizatinin ¢alistirilmas: ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
BG.2 |Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif eder. |TS EN 13067 1.2 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
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09UY0001-3/B5 PVC Malzeme Grubunda 160 mm ve Daha Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. N0:02
Biiyiik Capli Borularin Solvent (Coziicii) ile Plastik Kaynak

Uygulamasi
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Bolim | Basarim Araci
Olgiitii
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TSEN 13067 1.4 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 ayria estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TSEN13067] 14 T

oldugunu agiklar.

BG .11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG.12 Yapilan kaynak numunesinin ilgili standar.da gore uygun | o o\ 130671 1.4 T1

olmamas1 durumunda yapmas1 gerekenleri agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .(')r.lcesi parca ﬁzeriflde birlestirme bt.')l.gesinin TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
Kaynak isleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.

*BY 10 Ya.pllan gahsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 21 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarini gergeklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
s siiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklar:

*BY.13 TS EN 13067 2.3 P1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B6 PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiksek Hiz Yaym Tarihi: 21.02.2018Rev. N0:02
Nozulu ile Plastik Kaynak Uygulamasi

09UY0001-3/B6 PP MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ YUKSEK HIZ NOZULU iLE
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIiK BiRiMi

1 YETERLILIK BiRiMi ADI PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiksek Hiz Nozulu ile Plastik
Kaynak Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B6
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynaker nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7| OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B6 birimine yonelik teorik sinav Ek B6-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olciilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B6-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard1 ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lzerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali ssnav Ek B6-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini Olgecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performans: goézlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans simavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adaym Kaynak wuygulama esnasindaki performansi yeterli olmalhdir. (kaynagi sonlandirmayi
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09UY0001-3/B6 PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz
Nozulu ile Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

gerektirecek bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi igin adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda
kullanilan siireye karsilik gelmelidir.
Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava

son verilir.
9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN ¥1fr?!f£ YIe)tf)g:llgazKur;J)?gltlcﬂarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN Eneri Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI ]
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI flkc Onay 02/09/2009 —2009/41
(Y
11| cavis) v 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B6-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye

edilir.

Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B6-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin &zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 [WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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09UY0001-3/B6 PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz
Nozulu ile Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.6 |Kaynak Kayit Karti iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 aylza estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG .11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.lf .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme b(.)l.gesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 1.1 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
Kaynak isleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1
donanimlari kullanir,

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve . TS EN 13067 21 P1
talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 P1
ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B7 PP Malzeme Grubunda Siirekli Ekstriizyon Y 6ntemi Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
ile Plastik Kaynak Uygulamasi

09UY0001-3/B7 PP MALZEME GRUBUNDA SUREKLi EKSTRUZYON YONTEMI iLE
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PP Malzeme Grubunda Siirekli Ekstriizyon Yontemi ile Plastik
Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B7
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BBREVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak boélgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B7 birimine yonelik teorik sinav Ek B7-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili smav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru igin ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B7-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B7-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gézlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardr cizelge 1 ve g¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performans: yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmayi
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gerektirecek bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlar1 altinda
kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilar1  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
11 Y€ | 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

SAYISI
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B7-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.

Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B7-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin c¢alistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 ;}fde;noplastlklerm alt gruplarmin Ozelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 29



09UY0001-3/B7 PP Malzeme Grubunda Siirekli Ekstriizyon Y 6ntemi
ile Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS Tlgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatl testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG .11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | BIrimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olciitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 p1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
Kaynak isleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.

*BY 10 Ya.pllan gahsvmaya ait uyari isaret, levhalar ve y TS EN 13067 21 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uygulamada_ |_zm \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 P1

kalite gerekliliklerini uygular.
s siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklar:

*BY.13 TS EN 13067 2.3 P1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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09UY0001-3/B8 PP Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 3 Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. N0:02
mm ve Uzeri Kalinliktaki Plaka Malzemelerin Plastik Kaynak
Uyulamasti

09UY0001-3/B8 PP MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELAMAN iLE 3MM VE
UZERIi KALINLIKTAKI PLAKA MALZEMELERIN PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

.. L. PP Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 3mm ve iizeri

I Kalinliktaki Plaka Malzemelerin Pfastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B8
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BRREVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BiIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynakg1 nitelik siavlar1 — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B8 birimine yonelik teorik sinav Ek B8-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili smav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru igin ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
simavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B8-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B8-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performans: gézlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardr cizelge 1 ve g¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar
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mm ve Uzeri Kalinliktaki Plaka Malzemelerin Plastik Kaynak
Uyulamasti

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performans:t yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmayi
gerektirecek bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlar1 altinda
kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilart  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerii Sektér Komites:
SEKTOR KOMITESI ]

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi {lkc Onay 102/09/2009 — 2009/41
11 Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

AYISI
S S 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B8-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B8-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin calistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 :"de;noplﬁstiklerin alt gruplarinin ozelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Uyulamasti
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 ayria estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | BIrimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 p1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 p1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.

*BY 10 Ya.pllan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 21 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B9 PP MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN iLE 315 MM VE
ALTINDAKI CAPLARDA PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BIRIMI

.. L PP Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 315 mm ve Altindaki

i e Caplarda Plastik Kaynak Uygulzmas1
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B9
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BiRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynaker nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak iglemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B9 birimine yonelik teorik sinav Ek B9-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olciilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B9-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standard1 ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B9-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini Olgecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayn, performans sinavindan basari1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adaym Kaynak wuygulama esnasindaki performansi yeterli olmalhdir. (kaynagi sonlandirmayi
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gerektirecek bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda
kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 b 4oL PLLEILS LU LINLE A B A UL T ¥1fr?!f£ Y(Ie)tf)g:llgal;unlj)rzgltlcﬂarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Derneg (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI flkc Onay -02/09/2009 —2009/41
0| S Y€1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B9-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.

Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B9-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 :"de;noplastlklerm alt gruplarinin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG 11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh L e
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 (fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve gevre TS EN 13067 13 P1
kosullarindan korur.
Kaynak isleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
*BY 9 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1
donanimlari kullanir,

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 21 P1
talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 P1
ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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315 mm Uzerindeki Caplarda Plastik Kaynak Uygulamasi

09UY0001-3/B10 PP MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN ILE 315 MM
UZERINDEKI CAPLARDA PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK

BiRiMi
L. I PP Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 315 mm Uzerindeki

e D Caplarda Plastik Kaynak Uygularsnam
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B10
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BIREVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B10 birimine yonelik teorik smav Ek B10-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan secmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru igin ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B10-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lzerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B10-2°de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini dlgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, smavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama smavi i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 LU LIRS BIRIMI}ZI ELHE L] ¥1frif£ Ye]?)e(:gallllt(;alzurug:gltlcllarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernogi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
1N [y Y€ | 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B10-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlar1
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B10-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin &zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.5 |[WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

Kaynak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne

BG.10 y TS EN 13067 1.4 T1

oldugunu agiklar.

BG .11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh L e
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parca uzerlflde birlestirme b9lge3|n|n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
K k igleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigim fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve . TS EN 13067 21 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygulamada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B11 PP MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN iLE SOKET
(GECME) KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PP Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile Soket (Ge¢me) Kaynak
Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B11
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BIREVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B11 birimine yonelik teorik smav Ek B11-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢coktan secmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B11-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayahl Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve cgizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B11-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini dlgecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1i gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
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Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi igin adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIiK BIRIMiNi GELiSTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tirkiye Dogalgaz Dagiticilart  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI ]

MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
11 Y€ | 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

SAYISI
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B11-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B11-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin c¢alistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olgiitii
BG.5 |[WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

Kaynak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne

BG.10 y TS EN 13067 1.4 T1

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayrlak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 p1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma stiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve

*BY.10 | .. . . TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢alismalarini gergeklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uy.gulamada- izin V.er-llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B12 PP MALZEME GRUBUNDA ELEKTROFfJZYQN YQNTEMI iLE
SOKET (GECME) KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PP Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yontemi ile Soket (Gegme)
Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B12
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B12 birimine yonelik teorik sinav Ek B12-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olglilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B12-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B12-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar
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Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi silire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9| BB E LS UN G BB B UL ¥£ﬂf£ Yelt)lac:g;;;aiurug:gmcﬂarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Derncg (GAZBIN
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
Ul | e Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B12-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B12-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Qlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 ';"(je;noplastlklerln alt gruplariin o6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 44



09UY0001-3/B12 PP Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Y 6ntemi ile
Soket (Ge¢me) Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS Tlgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii

BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Gozle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 1.4 Tl
BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

Kaynak testleri 1 k tahribatsiz testleri

BG.11 ayria estlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Ellalll L RS BIOIGIE
Bolim Bflsarlm Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapil 1 i i levhal

*BY 10 a.pl an ¢a 1sfnaya a1t uyar1 1saret, levhalar ve N TS EN 13067 21 p1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uy.gulamada- izin V.er-llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 P1

kalite gerekliliklerini uygular.
s siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklar:

*BY.13 TS EN 13067 2.3 P1

ayristirir.

(*) Performans smavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B13 PE MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ YUKSEK HIZ NOZULU
iLE PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PE Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiksek Hiz Nozulu ile Plastik
Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B13
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B13 birimine yonelik teorik smav Ek B13-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli coktan se¢cmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Simavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B13-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smav Ek B13-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6l¢ecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuclar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir.
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8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama smavi i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIiK BiRiIMiNi GELiSTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tirkiye Dogalgaz Dagiticilart  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . . o

10 SEKTOR KOMITESI Enerji Sektor Komitesi

MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi llk Onay :02/09/2009 —2009/41
11 | eavisy Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK B13-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B13-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii

BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1

eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1

eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii

BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatl testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

Kaynak testleri 1 k tahribatsiz testleri

BG.11 aylza estlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamas1 durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.

*BY 10 Ya.pllan (;ahsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 21 p1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
0 — a1 ] 1 m

*BY 12 Uygu amada. izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is siiregleri ve igslemler sonucu ortaya ¢ikan atiklar TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B14 PE MALZEME GRUBUNDA SUREKLI EKSTRUZYON YONTEMIi
iLE PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PE Malzeme Grubunda Siirekli Ekstriizyon Yontemi ile Plastik
Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B14
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Siav: B14 birimine yonelik teorik sinav Ek B14-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli coktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik siav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B14-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lzerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B14-2°de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini Slgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adaymn performans: gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 bagarilt olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
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Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama smav1 i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlart altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tirkiye Dogalgaz Dagiticilart  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)

10 YETEI}LiLiK B_iRiMiNi DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI )

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lkc Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 Y€ | 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

AYISI
S S 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B14-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Tlgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B14-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin &zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS Tlgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 ayria estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG .11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 (fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve gevre TS EN 13067 13 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 p1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve

*BY.10 | .. . . TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B15 PE MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN iLE 3MM VE
UZERIi KALINLIKTAKI PLAKA MALZEMELERIN PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI YETERLILIK BIRiMi

.. ... PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 3mm ve {izeri

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Kalinliktaki Plaka Malzemelerin Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B15
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BIREVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B15 birimine yonelik teorik sinav Ek B15-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢oktan secmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru igin ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
6l¢lilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B15-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve c¢izelge 2°de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lzerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B15-2°de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini Slgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve c¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 bagar1 gdstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar
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Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi slire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 PN A PGS LD ALINITE A LA UL I ¥1fr?!f£ YeIt)e(:tl(;rlallllZal;urugalljgltlcﬂarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dornog! (GAZRIL)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi flkc Onay 02/09/2009 —2009/41
1| ey Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B15-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B15-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Gozle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 1.4 Tl
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 ayria estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | BIrimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olciitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.10651 parca uzerlflde birlestirme bc.)lfgesmln TS EN 13067 11 p1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlari kullanir,
Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve

*BY.10 | .. _ .. TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla'rl_nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
0 — a1 ] 1 m

*BY 12 Uygu amada_ izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B16 PE MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN iLE 315 MM VE
ALTINDAKI CAPLARDA PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BIRIMI

s s PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 315 mm ve altindaki

e D Caplarda Plastik Kaynak Uygulainam
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B16
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B16 birimine yonelik teorik sinav Ek B16-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B16-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smmav Ek B16-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini dlgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gézlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarilt olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinav1 i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
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Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmahidir. (kaynagi sonlandirmayi gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama smavi i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can glivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tirkiye Dogalgaz Dagiticilart  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)

10 YETEI}LiLiK B_iRil\ﬂNi DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI )

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lkc Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

AYISI
S S 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B16-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullari
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B16-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 56



09UY0001-3/B16 PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 315 mm
ve Altindaki Caplarda Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testlerin 1 k tahribatl testleri

BG.10 ayua estlerine uygulanacak tahribatl testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | BIrimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 p1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [|Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve

*BY.10 | .. . . TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
I — . ] ] "

*BY 12 Uygu amada_ I_Zln V-eljl en tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B17 PE MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN iLE 315 MM
UZERINDEKI CAPLARDA PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK

BiRiMi
.. .. . PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 315 mm tzerindeki

S A T Caplarda Plastik Kaynak Uygularsnaﬁ
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B17
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BIREVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢r nitelik simavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B17 birimine yonelik teorik smnav Ek B17-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik smnavda adaylara 4 segenekli ¢coktan secmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili smnav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
simavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olciilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B17-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B17-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini G6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuclar1 basarili olmak kosuluyla, smnavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 58



09UY0001-3/B17 PE Malzeme Grubunda Isitilmig Eleman ile 315mm Yaym Tarihi: 21.02.2018Rev. No0:02
Uzerindeki Caplarda Plastik Kaynak Uygulamasi

Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmahidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adaym kullanacagi siire imalat sartlart altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can glivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRIMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tirkiye Dogalgaz Dagiticilarnt  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)

10 YETEI}LiLiK B_iRiMiNi DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI ]

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHive | X 07 :02/09/2009 - 2009/41
11 v 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

AYISI
S S 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B17-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: icin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agsagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B17-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 ayria estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | BIrimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olciitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 p1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlari kullanir,
Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve

*BY.10 | .. _ .. TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢alismalarini gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
0 — a1 ] 1 m

*BY 12 Uygu amada_ izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B18 PE MALZEME GRUBUNDA ELEKTROFUZYON YONTEMI iLE 315
MM VE ALTINDAKI CAPLARDA PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK

BiRIMi
o L PE Malzeme Grubunda Elektroflizyon Yontemi ile 315 mm ve

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | 3ltindaki Caplarda Plastik Kaynak Uygulamast
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B18
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHI 21/02/2018

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik smavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B18 birimine yonelik teorik sinav Ek B18-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢oktan secmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru igin ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olciilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B18-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayali Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve c¢izelge 2°de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi tizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B18-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini Slgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaymn kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 bagar1 gdstermesi
gerekir.
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8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmahidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiIMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tirkiye Dogalgaz Dagiticilarnt  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerii Sekitr Kommitesi
SEKTOR KOMITESI ]

MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi flkc Onay :02/09/2009 —2009/41
11 Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

SAYISI
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B18-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B18-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 ;}fde;noplastlklerm alt gruplarmin Ozelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii

BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |[WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatl testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

Kaynak testleri 1 k tahribatsiz testleri

BG.11 aylza estlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamas1 durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi UMS Dgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 (fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve gevre TS EN 13067 13 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve

*BY.10 | .. . . TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .yejr alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 P1

kalite gerekliliklerini uygular.
0 — a1 ] 1 m

*BY 12 Uygu amada. izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 63




09UY0003/B19 PE Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yo6ntemi ile Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
315mm Uzerindeki Caplarda Plastik Kaynak Uygulamasi

09UY0001-3/B19 PE MALZEME GRUBUNDA ELEKTROFUZYON YONTEMI iLE 315
MM UZERINDEKI CAPLARDA PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK
BiRiMi

.. L. PE Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yontemi ile 315 mm

e D iizerindeki Caplarda Plastik Kaynak Uyygulam351
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B19
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERIi -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmni uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B19 birimine yonelik teorik smav Ek B19-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan secmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
o6lglilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B19-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smav Ek B19-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar
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315mm Uzerindeki Caplarda Plastik Kaynak Uygulamasi

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi silire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 PN A PGS LD ALINITE A LA UL I ¥£ﬂf}i‘ YeIt)ec:galilll;aiurug:gltlcﬂarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dornog (GAZBIn
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
Ul | e Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK B19-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Hgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlar
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, cevre ve kalite gereklilikleri

EK B19-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 I;eznak techizatinin c¢alistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarinin  6zelliklerini tarif TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 aylza estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG .11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olciitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b(.>1.ges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma stiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlari kullanir.
Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret, levhalar ve

*BY.10 | .. _ .. TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
0 — a1 ] 1 m

*BY 12 Uygu amada. izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B20 PE Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Y6ntemiyle Yaym Tarihi: 21.02.2018Rev. N0:02
Semer Mesnet Plastik Kaynak Uygulamasi

09UY0001-3/B20 PE MALZEME GRUBUNDA ELEKTROFUZYON YONTEMIYLE
SEMER MESNET PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRIiMi

- Lo PE Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yontemiyle Semer Mesnet
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI )
Plastik Kaynak Uygulamasi

2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B20
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BIREVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B20 birimine yonelik teorik smav Ek B20-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli coktan se¢cmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B20-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayahl Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smav Ek B20-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6l¢ecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuclar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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Semer Mesnet Plastik Kaynak Uygulamasi

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi silire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 PN A PGS LD ALINITE A LA UL I ¥£ﬂf}i‘ YeIt)ec:galilll;aiurug:gltlcﬂarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dornog (GAZBIn
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
Ul | e Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B20-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Hgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, cevre ve kalite gereklilikleri

EK B20-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 ayria estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG .11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olciitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 p1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve

*BY.10 |, .. - .. TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B21 PE Malzeme Grubunda Isitilmig Eleman ile Soket Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
(Gegme) Kaynak Uygulamasi

09UY0001-3/B21 PE MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN iLE SOKET
(GECME) KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile Soket (Ge¢gme) Kaynak
Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B21
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B21 birimine yonelik teorik sinav Ek B21-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B21-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B21-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaymn kaynak yapti§i numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 bagarilt olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinav1 i¢in deney ve muayeneye ilisgkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
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(Gegme) Kaynak Uygulamasi

Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama smav1 i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilart Birligi Dernegi
KURUM/KURULUS(LAR) (GAZBIR)

10 YETEI}LiLiK B_iRiMiNi DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI ]

MYK YONETIM KURULU ONAY TARimi | 1< O™ :02/09/2009 - 2009/41
11 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

AYISI
ve SAYIS 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B21-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B21-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 aylza estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi LS il
Boliim Basarim Araci
Olciitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 p1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 1.1 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve

*BY.10 | .. . .. TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 P1

kalite gerekliliklerini uygular.
0 — a1 ] 1 m

*BY 12 Uygu amada_ izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B22 PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Y 6ntemiyle Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Semer Mesnet Plastik Kaynak Uygulamasi

09UY0001-3/B22 PE MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN YONTEMIiYLE
SEMER MESNET PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yo6ntemiyle Semer Mesnet
Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B22
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B22 birimine yonelik teorik smav Ek B22-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B22-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smav Ek B22-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, smmavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
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Semer Mesnet Plastik Kaynak Uygulamasi

Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmahidir. (kaynagi sonlandirmayi gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama smavi i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can glivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tirkiye Dogalgaz Dagiticilart  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)

10 YETEI}LiLiK B_iRiMiNi DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI )

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lkc Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

AYISI
S S 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B22-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullari
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B22-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 ay ,a estlerine uygulanacak tahribatl testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | BIrimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olciitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerljlde birlestirme bc.)l.gesmm TS EN 13067 11 p1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve

*BY.10 | . . .. TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
I — a1 ] 1 =

*BY 12 Uygu amada_ izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B23 PVDF Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiksek Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Hiz Nozulu ile 2 mm ve daha Kalin Plakalarin Plastik Kaynak
Uygulamasi

09UY0001-3/B23 PVDF MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ YUKSEK HIZ NOZULU
iLE 2 MM VE DAHA KALIN PLAKALARIN PLASTIiK KAYNAK UYGULAMASI
YETERLILIiK BiRiMi

- R PVDF Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile 2

e D mm ve daha Kalin Plakalarin Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B23
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak boélgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B23 birimine yonelik teorik smav Ek B23-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢coktan secmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B23-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayahl Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smav Ek B23-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6l¢ecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamas: i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuclar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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Hiz Nozulu ile 2 mm ve daha Kalin Plakalarin Plastik Kaynak
Uygulamasi

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi silire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIiK BiRIMiNi GELiSTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tirkiye Dogalgaz Dagiticilart  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (G AZBIR)
YETERLILIK BiRiMiNi DOGRULAYAN . } o

10 SEKTOR KOMITESI Enerji Sektor Komitesi

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi {lkc Onay 102/09/2009 — 2009/41
11 Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

AYISI
S S 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B23-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B23-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 :"de;noplastlklerm alt gruplarinin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin dzelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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09UY0001-3/B23 PVDF Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek
Hiz Nozulu ile 2 mm ve daha Kalin Plakalarin Plastik Kaynak

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Uygulamasi
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamas1 durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 P1
kosullarindan korur.
K k igleminde h lup ol gini fiziksel

BY7 | aynak igleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapil 1 i i levhal

*BY 10 a.p1 an ¢a 1sfnaya a1t uyar1 1saret, levhalar ve B TS EN 13067 21 p1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uygulamada. I.Zln V.er.llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 P1

kalite gerekliliklerini uygular.
Is siirecleri ve isleml k kl

gy 13 |18 stregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 93 P1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B24 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yayin Tarihi: 21.02.2018 Rev. No:02
Yontemiyle 2 mm ve daha Kalin Plakalarin Plastik Kaynak
Uygulamasi

09UY0001-3/B24 PVDF MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN YONTEMIYLE
2 MM VE DAHA KALIN PLAKALARIN PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI
YETERLILIK BiRiMi

- s e . PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yontemiyle 2 mm ve

e D daha Kalin Plakalarin Plastik Kaynask Uygulamasi ’
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B24
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B24 birimine yonelik teorik smav Ek B24-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik siav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B24-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smav Ek B24-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6l¢ecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 bagsarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1i gOstermesi
gerekir.

8 c) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar
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09UY0001-3/B24 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yayin Tarihi: 21.02.2018 Rev. No:02
Yontemiyle 2 mm ve daha Kalin Plakalarin Plastik Kaynak
Uygulamasi

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama simavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegcemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

LIRS I LINEE 0 B LN Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilari  Birligi

9

KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETEI}LiLiK B_iRiMiNi DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI )

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi {lkc Onay 102/09/2009 — 2009/41
11 Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

AYISI
S S 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B24-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim igerig“i:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B24-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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09UY0001-3/B24 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yayin Tarihi: 21.02.2018 Rev. No:02
Yontemiyle 2 mm ve daha Kalin Plakalarin Plastik Kaynak

Uygulamasi
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.5 |WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalari sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma stiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan %(aynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve

*BY.10 | .. - . TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢alismalarini gergeklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uy-gulamada. izin \fer'llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 P1

kalite gerekliliklerini uygular.
s siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklar:

*BY.13 TS EN 13067 2.3 P1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B25 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yayn Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Yontemiyle Tiim Boru Caplarinda Plastik Kaynak Uygulamasi

09UY0001-3/B25 PVDF MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN YONTEMIYLE
TUM BORU CAPLARINDA PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK
BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PVDF 'Malzeme.Grubunda Isitilmig E!eman Yontemiyle Tiim Boru
Caplarinda Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B25
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B25 birimine yonelik teorik sinav Ek B25-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B25-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lzerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B25-2°de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini Slgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gézlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 bagarilt olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
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09UY0001-3/B25 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman
Yontemiyle Tiim Boru Caplarinda Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan

stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava

son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN

Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilar1  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI
. . - Ik Onay :02/09/2009 — 2009/41
11 | MYK YONETIM KURULU ONAYTARIHIve | )\ .1 Revizyon:02/11/2011 - 2011/73

SAYISI

02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B25-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye

edilir.

Egitim Icerigi:

1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler

1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri

1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi

2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari

4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1

5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B25-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin ¢aligtirilmasi ve izlenmesini tarif TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 ;}fde;noplastlklerm alt gruplarmin Ozelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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09UY0001-3/B25 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman
Yontemiyle Tiim Boru Caplarinda Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 Tl
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayrzak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG .11 Kayrzak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .orllce:51 parca uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 (fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 13 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 p1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlari kullanir,

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve . TS EN 13067 21 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygulamada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B26 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yayn Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Yontemiyle Soket (Gegme) Kaynak Uygulamast

09UY0001-3/B26 PVDF MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN YONTEMIYLE
SOKET (GECME) KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yontemiyle Soket
(Gegme) Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B26
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B26 birimine yonelik teorik smav Ek B26-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢cmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru igin ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B26-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi tizerinde uygulama yaptirtlir. Performansa dayali sinav Ek B26-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, smavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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09UY0001-3/B26 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yayn Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Yontemiyle Soket (Gegme) Kaynak Uygulamast

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama simavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN ¥1frif£ Ye]?)e(:gallllt(;alzurug:gltlcllarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Derncgi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
| e Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B26-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B26-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 ;}fde;noplastlklerm alt gruplarmin &zelliklerini tarif TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
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09UY0001-3/B26 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yayn Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Yontemiyle Soket (Gegme) Kaynak Uygulamast

Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 ayria estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .orllce:51 parca uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde teghizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret, levhalar ve

*BY.10 | .. . . TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢alismalarini gergeklestirir.
Islem forml 1 limatl lanl 0

*BY 11 S e.m orm a.rl.nda .ye-r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygulamada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B27 ECTFE Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Yiiksek Hiz Nozulu ile 1.6 mm ve daha Kalin Plakalarin
Plastik Kaynak Uygulamasi

09UY0001-3/B27 ECTFE MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ YUKSEK HIZ
NOZULU iLE 1.6 MM VE DAHA KALIN PLAKALARIN PLASTIK KAYNAK
UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

Ao Ao o ECTFE Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiuksek Hiz Nozulu ile 1.6

R mm ve daha Kalin Plakalarin Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B27
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B27 birimine yonelik teorik smav Ek B27-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan secmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili smnav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
simavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B27-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
Numunesi tizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B27-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini dlgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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09UY0001-3/B27 ECTFE Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Yiiksek Hiz Nozulu ile 1.6 mm ve daha Kalin Plakalarin
Plastik Kaynak Uygulamasi

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi slire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

22U AI PGS L ALINITE H LA UL I Tirkiye Dogalgaz Dagiticilart  Birligi

9

KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerii Sektér Komites:
SEKTOR KOMITESI ]

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi {lkc Onay 102/09/2009 — 2009/41
11 Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

AYISI
S S 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BIiRiMi EKLERI
EK B27-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim igerig“i:
1. Plastik Kaynag ile Tlgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B27-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin ¢aligtirtlmasi ve izlenmesini tarif TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin &zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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09UY0001-3/B27 ECTFE Malzeme Grubunda Sicak Gaz
Yiksek Hiz Nozulu ile 1.6 mm ve daha Kalin Plakalarin
Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS llgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii

BG.5 |WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatl testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

Kaynak testleri 1 k tahribatsiz testleri

BG.11 aylza estlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi UMS Dgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.lf .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme b(.)l.gesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [YOntemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 (fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve gevre TS EN 13067 13 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret, levhalar ve

*BY.10 | .. _ .. TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini1 gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
0 — a1 ] 1 m

*BY 12 Uygu amada_ izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B28 ECTFE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yayn Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02
Yontemiyle Tiim Boru Caplarinda Plastik Kaynak Uygulamast

09UY0001-3/B28 ECTFE MALZEME GRUBUNDA ISITILMIS ELEMAN
YONTEMIYLE TUM BORU CAPLARINDA PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI
YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI ECTFE Malzeme Gr_ubunda Isitilmis Eleman Yontemiyle Tiim
Boru Caplarinda Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B28
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B28 birimine yonelik teorik sinav Ek B28-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B28-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smmav Ek B28-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini Slgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gézlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve c¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 bagarilt olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
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Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi silire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilari  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)

10 YETEI}LiLiK B_iRiMiNi DOGRULAYAN Enerii Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI )

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lkc Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 SAYISI ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B28-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B28-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin &zelliklerini  tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Gozle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 1.4 Tl

BG.10 Kayrzak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG .11 Kayrzak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .orllce:51 parca uzerlflde birlestirme bc.>lfges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 p1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve . TS EN 13067 21 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygulamada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B29 PVC-P MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ EL iLE BINDIRME
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILiK BiRiMLERI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PVC-P Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik
Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B29
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B29 birimine yonelik teorik smav Ek B29-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik siav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B29-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smav Ek B29-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6l¢ecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 PN A PGS LD ALINITE A LA UL I ¥£ﬂf}i‘ YeIt)ec:galilll;aiurug:gltlcﬂarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
11 savis) Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B29-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B29-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS dlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii

BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1

eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1

eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 95



09UY0001-3/B29 PVC-P Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile
Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi
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Yeterlilik
UMS Qlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii

BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

Kaynak testleri 1 k tahribatsiz testleri

BG.11 aylza estlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Vkaynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu
*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1
donanimlar1 kullanir.
Yapil 1 i i levhal

*BY 10 a.p1 an ¢a 1$fnaya a1t uyar1 1saret, levhalar ve N TS EN 13067 21 p1
talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarin1 gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uy.gulamada- izin V.er-llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 P1
kalite gerekliliklerini uygular.
Is siirecleri ve isleml k kl

gy 13 |18 stregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 93 P1
ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B30 PVC-P MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ MAKINE IiLE
BINDIRME PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

.. s . PVC-P Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik

1 | YETERLILIK BIRiMi ADI | aynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B30
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B30 birimine yonelik teorik smav Ek B30-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B30-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B30-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2°de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 PN A PGS LD ALINITE A LA UL I ¥£ﬂf}i‘ YeIt)ec:galilll;aiurug:gltlcﬂarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Derneg (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
11 savis) Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B30-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B30-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin c¢alistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 ;}fde;noplastlklerm alt gruplarmin Ozelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 98



09UY0001-3/B30 PVC-P Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile
Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.6 |Kaynak Kayit Karti iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG 11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh L e
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
Kaynak isleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1
donanimlari kullanir,

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 21 P1
talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 P1
ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B31 PVC-P MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZLA ISITILMIS TAKOZ
ILE BINDIRME PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI P\‘/C‘-P Malzqme Grubunda Sicak Gazla Isitilmig Takoz ile
Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B31
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B31 birimine yonelik teorik sinav Ek B31-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan secmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B31-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B31-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglari basarili olmak kosuluyla, smnavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmayi gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama smavi i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can glivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 LU LIRS BIRIMI}ZI ELHE L] ¥1frif£ Ye]?)e(:gallllt(;alzurug:gltlcllarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
1N [y Y€ | 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B31-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B31-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin &zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.5 |[WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayrlak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde te¢hizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
K k igleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigim fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapil 1 i i levhal

*BY 10 a.pl an ¢a 1sfnaya a1t uyar1 1saret, levhalar ve B TS EN 13067 21 p1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uygulamada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is siiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B32 PVC-P MALZEME GRUBUNDA ELEKTRIKLE ISITILMIS TAKOZ
iLE BINDIRME PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI

. sl . PVC-P Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz ile Bindirme

e D Plastik Kaynak Uygulamasi S
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B32
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynakei nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B32 birimine yonelik teorik smav Ek B32-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B32-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2°de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi tizerinde uygulama yaptirtlir. Performansa dayali sinav Ek B32-2’de yer alan tim beceri ve
yetkinlik ifadelerini dlgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama smav1 i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
siireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 LU LIRS BIRIMI}ZI ELHE L] ¥1frif£ Ye]?)e(:gallllt(;alzurug:gltlcllarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi llk Onay :02/09/2009 — 2009/41
1N [y Y€ | 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B32-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B32-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak teghizatinin ¢alistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili iglemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.5 |[WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayrzak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayrlak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
K k igleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapil 1 i i levhal

*BY 10 a.pl an ¢a 1sfnaya a1t uyar1 1saret, levhalar ve N TS EN 13067 21 p1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygulamada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is siiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B33 PE MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ EL iLE BINDIRME
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI g]igul\l/::rllzazrlne Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik Kaynak
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B33
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Segmeli Sinav: B33 birimine yonelik teorik sinav Ek B33-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B33-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smav Ek B33-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini dlgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gézlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 bagarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama simavi i¢in deney ve muayeneye iligkin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adaym Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay: gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BIRIMINI GELiSTiREN ,"}/Iue;ﬂle l: Y]gt)e“rzliillilzlzKu]r)lilr?::1c1lar1 Birligi Dernegi
KURUM/KURULUS(LAR) GAZBIR) s s
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerii Sektsr Komitesi
SEKTOR KOMITESI !

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lk Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 SAYISI ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B33-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim igerig“i:
1. Plastik Kaynag ile Tlgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7.1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B33-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif TS EN 13067 12 T
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 [Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 [WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG 11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh L e
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b(.)lfgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
K k isleminde h. lup ol gini fiziksel

By 7 | aynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlari kullanir.

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 21 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 P1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B34 PE MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ MAKINE iLE BINDIRME
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PE Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik
Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B34
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynakei nitelik sinavlart — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B34 birimine yonelik teorik smav Ek B34-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢coktan se¢cmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B34-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B34-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6l¢ecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegcemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 PN A PGS LD ALINITE A LA UL I ¥£ﬂf}i‘ YeIt)ec:galilll;aiurug:gltlcﬂarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Demegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
11 savis) Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B34-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B34-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Qlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin c¢alistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 ;}fde;noplastlklerm alt gruplarmin Ozelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS Qlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG 11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh L e
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
Kaynak isleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1
donanimlar1 kullanir.

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 21 P1
talimatlar dogrultusunda caligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 P1
ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B35 PE MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZLA ISITILMIS TAKOZ iLE
BINDIRME PLASTIiK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PE Malzeme Grubunda Sicak Gazla Isitilmis Takoz ile Bindirme
Plastik Kaynak Uygulamasit
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B35
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | BIREVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular..

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B35 birimine yonelik teorik smav Ek B35-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B33-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B35-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adaymn performans: gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2°de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 PN A PGS LD ALINITE A LA UL I ¥£ﬂf}i‘ YeIt)ec:galilll;aiurug:gltlcﬂarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Derneg (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
0| encrmar Y€1 01 Nolu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B35-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B35-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Qlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin c¢alistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 ;}fde;noplastlklerm alt gruplarmin Ozelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG 11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh L e
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 (fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve gevre TS EN 13067 13 P1
kosullarindan korur.
Kaynak isleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
*BY 9 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1
donanimlari kullanir,

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 21 P1
talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 P1
ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B36 PE MALZEME GRUBUNDA ELEKTRIKLE ISITILMIS TAKOZ iLE
BINDIRME PLASTIiK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PE Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz ile Bindirme
Plastik Kaynak Uygulamasit
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B36
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B36 birimine yonelik teorik sinav Ek B36-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B36-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B36-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglari basarili olmak kosuluyla, smnavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmayi gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 PN A PGS LD ALINITE A LA UL I ¥£ﬂf}i‘ YeIt)ec:galilll;aiurug:gltlcﬂarl Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Derneg (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
11 savis) Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B36-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B36-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin calistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS Tlgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.6 |Kaynak Kayit Karti iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayrlak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG 11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh L e
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
K k igleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigim fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlari kullanir,

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 21 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uygulamada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 P1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B37 PE MALZEME GRUBUNDA EL iLE EKSTRUZYON BiNDiRME
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PE Malzem_e Grubunda El ile Ekstriizyon Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B37
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B37 birimine yonelik teorik smav Ek B37-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B37-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smav Ek B37-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacag: siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BIRIMINI GELiSTiREN ,"}/Iue;ﬂle l: Y]gt)e“rzliillilzlzKu]r)lilr?::1c1lar1 Birligi Dernegi
KURUM/KURULUS(LAR) GAZBIR) s s
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerii Sektsr Komitesi
SEKTOR KOMITESI !

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lk Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 SAYISI ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B37-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim i¢erigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim igerig“i:
1. Plastik Kaynag ile Tlgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlar1
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7.1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B37-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak teghizatinin calistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin &zelliklerini  tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 [WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayrlak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh L e
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
K k igleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlari kullanir,

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 21 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 P1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B38 ECB MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ EL iLE BINDIiRME
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIiK BiRiMi

.. ... ECB Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik Kaynak
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI
Uygulamasi

2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B38
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Segmeli Sinav: B38 birimine yonelik teorik sinav Ek B38-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B38-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi tizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smmav Ek B38-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adayn kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve g¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, smavin genelinden asgari %80 basari gostermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
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Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilar1  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerii Sektér Komites:
SEKTOR KOMITESI ]

MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lk Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 | cavis Y€ 1 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B38-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B38-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin &zelliklerini tarif TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS Tlgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.5 |[WPS iceriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayrzak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme b(.)l.gesmln TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
K k igleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigin fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapil 1 i i levhal

*BY 10 a.pl an ¢a 1sfnaya a1t uyar1 1saret, levhalar ve B TS EN 13067 21 p1

talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarim gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygulamada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is siiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B39 ECB MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ MAKINE iLE BINDIRME
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI ECB Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik
Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B39
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B39 birimine yonelik teorik smav Ek B39-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢coktan secmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B39-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi gizelge 1 ve gizelge 2°de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B39-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6l¢ecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adaymn kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilar1  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)

10 YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN Enerii Sektér Komites:
SEKTOR KOMITESI )

MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 —2009/41
11 Y€ | 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

SAYISI 02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B39-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4, Termoplastik malzemelerin depolama kosullart
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B39-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kaynak techizatinin calistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 :"de;noplastlklerm alt gruplarinin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG 11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi UMS ..Ilglh L e
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
K k igleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1
donanimlari kullanir,

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 21 P1
talimatlar dogrultusunda ¢alismalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 P1
ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B40 ECB MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZLA ISITILMIS TAKOZ
iLE BINDIRME PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI ECB.Malzeme Grubunda Sicak Gazla Isitilmis Takoz ile Bindirme
Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B40
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Simav: B40 birimine yonelik teorik smav Ek B40-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
6l¢lilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B40-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayahl Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B40-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2°de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinav1 i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adaym Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay: gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN Tirkiye Dogalgaz  Dagiticilar1 ~ Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lk Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 SAYISI ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B40-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlar1
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B40-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Qlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 gde;noplastlklerm alt gruplarinin Ozelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

Kaynak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne

BG.10 3 TS EN 13067 1.4 T1
oldugunu agiklar.
Kaynak testleri 1 k tahribatsiz testleri

BG.11 aylza estlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzer1f1de birlestirme b91g651n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 1.1 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu
*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1
donanimlar1 kullanir.

*BY 10 Ya.p1lan gahsvmaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 91 P1
talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uy-gulamada. izin \fefllen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 P1
kalite gerekliliklerini uygular.
Is siirecleri ve isleml k kl

gy 13 |8 stregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 93 P1
ayristirir.

(*) Performans siavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B41 ECB MALZEME GRUBUNDA ELEKTRIKLE ISITILMIS TAKOZ
iLE BINDIRME PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILiK BiRiMi

. . A ECB Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz ile Bindirme

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Plastik Kaynak Uygulamasi ’
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B41
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B41 birimine yonelik teorik smav Ek B41-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik smnavda adaylara 4 segenekli ¢coktan secmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B41-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B41-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6l¢ecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuclar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar
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Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi silire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN Tirkiye Dogalgaz  Dagiticilari  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lkc Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 SAYISI ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B41-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Tlgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B41-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin c¢alistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 gde;noplastlklerm alt gruplarmin Ozelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1

Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 131



09UY0001-3/B41 ECB Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz
ile Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi

Yayin Tarihi: 21.02.2018Rev. No:02

Yeterlilik
UMS Tlgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 ayria estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | BIrimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olciitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 p1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1

donanimlar1 kullanir.
Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret, levhalar ve

*BY.10 |, .. - . TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢alismalarini gergeklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl.nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
0 — a1 ] 1 m

*BY 12 Uygu amada_ izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B42 PP MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ EL iLE BINDIRME
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B42
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHi 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kavnak islemini yapar.
Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Simav: B42 birimine yonelik teorik smav Ek B42-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢lilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B42-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali simav Ek B42-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi: gozlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2°de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama smavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN Tirkiye Dogalgaz  Dagiticilar1 ~ Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lkc Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 SAYISI ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B42-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Tlgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B42-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin c¢alistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 gde;noplastlklerm alt gruplariin o6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle aciklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Gozle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
Kaynak testleri 1 k tahribatl testleri

BG.10 ayria estlerine uygulanacak tahribatli testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.

BG.11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | BIrimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olciitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parca uzerlflde birlestirme b91gesmm TS EN 13067 11 p1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 [Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 1.2 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan Faynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 p1

uygunlugunu kontrol eder.

*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1

donanimlari kullanir,
Yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret, levhalar ve

*BY.10 | .. _ .. TS EN 13067 2.1 P1

talimatlar dogrultusunda ¢aligsmalarini gerceklestirir.

*BY 11 I§1e.m formla.rl_nda .ye.r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1

kalite gerekliliklerini uygular.
0 — a1 ] 1 m

*BY 12 Uygu amada_ izin verilen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 99 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 p1

ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B43 PP MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZ MAKINE iLE BINDIRME
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik
Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B43
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B43 birimine yonelik teorik smav Ek B43-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli coktan se¢cmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B43-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayahl Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smav Ek B43-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6l¢ecek sekilde gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaym kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adaym Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN Tirkiye Dogalgaz  Dagiticilari ~ Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi [lk Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 SAYISI ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B43-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B43-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Qlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 gde;noplastlklerm alt gruplarimin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

Kaynak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne

BG.10 y TS EN 13067 1.4 T1
oldugunu agiklar.
Kaynak testleri 1 k tahribatsiz testleri

BG.11 ayria estlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu
*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1
donanimlar1 kullanir.

*BY 10 Ya.p1lan gahsvmaya ait uyari isaret, levhalar ve N TS EN 13067 91 P1
talimatlar dogrultusunda ¢alismalarini gergeklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uy.gulamada. izin \fefllen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 P1
kalite gerekliliklerini uygular.
Is siirecleri ve isleml k kl

gy 13 |8 stregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 93 P1
ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B44 PP MALZEME GRUBUNDA SICAK GAZLA ISITILMIS TAKOZ iLE
BINDIRME PLASTIiK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PP Malzeme Grubunda Sicak Gazla Isitilmis Takoz ile Bindirme
Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B44
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B44 birimine yonelik teorik smav Ek B44-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B44-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayahl Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B44-2’de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adaymn performans: gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaymn kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2°de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinav1 i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adaym Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay: gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN Tirkiye Dogalgaz ~ Dagiticilar1  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lk Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 SAYISI ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B44-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B44-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Qlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 gde;noplastlklerm alt gruplarinin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii

BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

Kaynak testleri 1 k tahribatsiz testleri

BG.11 ayria estlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu
*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1
donanimlar1 kullanir.
Yapil 1 i i levhal

*BY 10 a.p1 an ¢a 1$fnaya a1t uyar1 1saret, levhalar ve B TS EN 13067 21 p1
talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uy.gulamada. izin \fefllen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 P1
kalite gerekliliklerini uygular.
Is siirecleri ve isleml k kl

gy 13 |18 stregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 93 P1
ayristirir.

(*) Performans smavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B45 PP MALZEME GRUBUNDA ELEKTRIKLE ISITILMIS TAKOZ iLE
BINDIRME PLASTIiK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PP Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz ile Bindirme
Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B45
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynak¢1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.
Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B45 birimine yonelik teorik sinav Ek B45-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Simavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B45-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Isle Tlgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lzerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali sinav Ek B45-2°de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini dlgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adayin performansi gézlemlenir ve degerlendirilir. Adayin kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi cizelge 1 ve ¢izelge 2’de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarilt olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir.

8 ¢) Ol¢me Ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar
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Uygulama sinavi i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1 gerektirecek
bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi silire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN Tirkiye Dogalgaz  Dagiticilari  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lkc Onay :02/09/2009 - 2009/41
11 SAYISI ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B45-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim Icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Tlgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B45-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Qlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 Termoplastiklerin alt gruplarmin &zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
eder.
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 igeriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 T1
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1

BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

BG 11 Kayriak testlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 |juygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh L e
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.kv .or.lce:51 parga uzerlflde birlestirme b9lges1n1n TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacagi kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartini doldurur. TS EN 13067 12 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 Pl
kosullarindan korur.
Kaynak isleminde h lup ol gini fiziksel

gy7 [Kaynakis eminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
*BY 9 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu TS EN 13067 21 P1
donanimlar1 kullanir.

*BY 10 Ya.p1lan gallsfnaya ait uyari isaret, levhalar ve . TS EN 13067 21 P1
talimatlar dogrultusunda ¢alismalarini gergeklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda _ye_r alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 99 P1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 nygularnada_ izin \{er_llen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 13 Is stiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 53 P1
ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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09UY0001-3/B46 PP MALZEME GRUBUNDA EL iLE EKSTRUZYON BiNDIiRME
PLASTIK KAYNAK UYGULAMASI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI PP Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz ile Bindirme
Plastik Kaynak Uygulamasi
2 | REFERANS KODU 09UY0001-3/B46
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/09/2009
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21/02/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 13067: Kaynake1 nitelik sinavlari — Plastik kaynagi yapan personel — Kaynakli termoplastik
birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1 Kaynak islemi 6n hazirliklarini yapar.

1.2 Kaynak islemini yapar.

1.3 Kaynak bolgesini sogutur.

1.4 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B46 birimine yonelik teorik smav Ek B46-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 12 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1.5 dakika zaman verilir. Teorik
siavda sorulardan en az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B46-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayahl Sinav

(P1) Isle Ilgili Uygulama Ornegi Yaptirma

TS EN 13067 standardi c¢izelge 1 ve cizelge 2’de belirtilen parametreler ve standartlarda bir deney
numunesi lizerinde uygulama yaptirilir. Performansa dayali smav Ek B46-2de yer alan tiim beceri ve
yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gergeklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.

Kaynak yaparken, adaym performans: gozlemlenir ve degerlendirilir. Adaymn kaynak yaptigi numune
analiz edilir ve degerlendirilir.

Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek ve TS EN 13067 standardi ¢izelge 1 ve ¢izelge 2°de belirtilen tahribatsiz ve tahribath
muayenelerinin sonuglar1 basarili olmak kosuluyla, sinavin genelinden asgari %80 basar1 gOstermesi
gerekir.

8 ¢) Olcme Ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Uygulama sinav1 i¢in deney ve muayeneye iliskin TS EN 13067°de belirtilen tiim sartlar saglanmalidir.
Adaym Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay: gerektirecek
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bir hata yapmamalidir). Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan
stireye karsilik gelmelidir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir.

Birimin elde edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN Tirkiye Dogalgaz  Dagiticilari  Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi [lk Onay 102/09/2009 —2009/41
11 SAYISI ve 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon:21/02/2018 — 2018/27

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B46-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Plastik Kaynag ile Ilgili Genel Mesleki Bilgiler
1.1. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri
1.2. Termoplastik malzemelerin gruplandiriimasi
2. Termoplastik malzemelerin kaynaklari
2.1. Kaynak yontemleri
2.2. Kaynak hatalar1
3. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlari
4. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
5. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi
6. TS EN 1 3067 (Madde 5)
7. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

EK B46-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi-

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Qlgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Aracl
Olciitii
BG.1 Kaynak techizatinin galistirilmasi ve izlenmesini tarif] TS EN 13067 11 T1
eder.
BG.2 gde;noplastlklerm alt gruplarinin 6zelliklerini tarif] TS EN 13067 12 T1
BG.3 |Kaynak yapilacak alanin 6zelliklerini tarif eder. TS EN 13067 1.2 T1
BG.4 |Kaynak prosesi ile ilgili islemleri agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.5 |[WPS i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
BG.6 |Kaynak Kayit Kart1 i¢eriginde ne oldugunu agiklar. TS EN 13067 1.2 T1
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09UY0001-3 Plastik Kaynakgisi (Seviye 3)

Yeterlilik
UMS llgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii

BG.7 |Kaynak yontemine 6zgii hatalar1 sebepleriyle agiklar. | TS EN 13067 1.3 Tl
BG.8 |Hatalarin diizeltme yontemlerini tarif eder. TS EN 13067 1.3 T1
BG.9 |Go6zle muayene kriterlerini tarif eder. TS EN 13067 14 T1
BG.10 Kayriak testlerine uygulanacak tahribath testlerin ne TS EN 13067 14 T1

oldugunu agiklar.

Kaynak testleri 1 k tahribatsiz testleri

BG.11 ayria estlerine uygulanacak tahribatsiz testlerin ne TS EN 13067 14 T

oldugunu agiklar.
Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda gore

BG.12 [uygun olmamasi durumunda yapmasi gerekenleri TS EN 13067 14 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

*BY 1 Kay.na.li .OI.ICGSI parga uzerlflde birlestirme bglgesmm TS EN 13067 11 P1

temizligini yaparak kaynaga uygun hale getirir.
*BY.2 |Yapacag kaynaga uygun sekilde techizatini ayarlar. TS EN 13067 11 P1
BY.3 |Kaynak yapilacak alanin uygunlugunu kontrol eder. TS EN 13067 11 P1
BY.4 |Kaynak kayit kartin1 doldurur. TS EN 13067 1.2 P1
BY.5 |Yontemine uygun sekilde kaynak yapar. TS EN 13067 12 P1
Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-

BY.6 |fiziksel etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre TS EN 13067 1.3 P1
kosullarindan korur.

BY 7 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve TS EN 13067 14 P1
islevsel olarak kontrol eder.

*BY 8 Yapilan }caynak numunesinin ilgili standarda TS EN 13067 14 P1

uygunlugunu kontrol eder.
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu
*BY.9 TS EN 13067 2.1 P1
donanimlar1 kullanir.
Yapil 1 i i levhal

*BY 10 a.p1 an ¢a 1$fnaya a1t uyar1 1saret, levhalar ve B TS EN 13067 21 p1
talimatlar dogrultusunda ¢aligmalarini gerceklestirir.

*BY 11 Isle_m formla_rl_nda yer alan talimatlara ve planlara gore TS EN 13067 29 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 12 Uy-gulamada. izin V.efllen tolerans ve sapmalara gore TS EN 13067 29 P1
kalite gerekliliklerini uygular.
Is siirecleri ve isleml k kl

gy 13 |18 stregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari TS EN 13067 93 P1
ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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EKLER:

EK 1:

Yeterlilik Birimleri

1) 09UY0001-3/A1 Plastik Kaynaklarinda Is Saghigi ve Giivenligi

2) 09UY0001-3/A2 Plastik Kaynaklariyla Ilgili Genel Mesleki Bilgi (TS EN 13067 MADDE 5.3)

3) 09UY0001-3/B1 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yuvarlak Nozul ile Plastik Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 1.1)

4) 09UY0001-3/B2 PVC Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 1.2)

5) 09UY0001-3/B3 PVC Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN
13067 Md. 1.3)

6) 09UY0001-3/B4 PVC Malzeme Grubunda 160mm den Kiigiik Capli Borularin Solvent (C6ziicii) ile
Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 1.4)

7) 09UY0001-3/B5 PVC Malzeme Grubunda 160mm ve Daha Biiyiik Capli Borularin Solvent (Coziicii)
ile Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 1.5)

8) 09UY0001-3/B6 PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 2.1)

9) 09UY0001-3/B7 PP Malzeme Grubunda Siirekli Ekstriizyon Yontemi ile Plastik Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 2.2)

10) 09UY0001-3/B8 PP Malzeme Grubunda Isitilmig Eleman ile 3mm ve {izeri Kalinliktaki Plaka
Malzemelerin Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 2.3)

11) 09UY0001-3/B9 PP Malzeme Grubunda Isitilmig Eleman ile 315 mm ve Altindaki Caplarda Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 2.4)

12) 09UY0001-3/B10 PP Malzeme Grubunda Isitilmig Eleman ile 315 mm Uzerindeki Caplarda Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 2.5)

13) 09UY0001-3/B11 PP Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile Soket (Gegme) Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 2.6)

14) 09UY0001-3/B12 PP Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yontemi ile Soket (Gegme) Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 2.7)

13) 09UY0001-3/B13 PE Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.1)

16) 09UY0001-3/B14 PE Malzeme Grubunda Siirekli Ekstriizyon Yontemi ile Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.2)

17) 09UY0001-3/B15 PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 3mm ve tizeri Kalinliktaki Plaka
Malzemelerin Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.3)

18) 09UY0001-3/B16 PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 315 mm ve altindaki Caplarda Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.4)
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19) 09UY0001-3/B17 PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile 315 mm iizerindeki Caplarda Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.5)

20) 09UY0001-3/B18 PE Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yo6ntemi ile 315 mm ve altindaki Caplarda
Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.6)

21) 09UY0001-3/B19 PE Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yontemi ile 315 mm {izerindeki Caplarda
Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.7)

22) 09UY0001-3/B20 PE Malzeme Grubunda Elektrofiizyon Yo6ntemiyle Semer Mesnet Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.8)

23) 09UY0001-3/B21 PE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman ile Soket (Gegme) Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 3.9)

24) 09UY0001-3/B22 PE Malzeme Grubunda Isitilmig Eleman Y 6ntemiyle Semer Mesnet Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 3.10)

25) 09UY0001-3/B23 PVDF Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile 2 mm ve daha Kalin
Plakalarin Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 4.1)

26) 09UY0001-3/B24 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmig Eleman Y&ntemiyle 2 mm ve daha Kalin
Plakalarin Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 4.2)

27) 09UY0001-3/B25 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Y6ntemiyle Tiim Boru Caplarinda
Plastik Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 4.3)

28) 09UY0001-3/B26 PVDF Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yo6ntemiyle Soket (Gegme) Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 4.4)

29) 09UY0001-3/B27 ECTFE Malzeme Grubunda Sicak Gaz Yiiksek Hiz Nozulu ile 1.6 mm ve daha
Kalin Plakalarin Plastik Kaynak Uygulamas1 (TS EN 13067 Md. 5.1)

30) 09UY0001-3/B28 ECTFE Malzeme Grubunda Isitilmis Eleman Yo6ntemiyle Tiim Boru Caplarinda
Plastik Kaynak Uygulamas1 (TS EN 13067 Md. 5.2)

31) 09UY0001-3/B29 PVC-P Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 6.1)

32) 09UY0001-3/B30 PVC-P Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 6.2)

33) 09UY0001-3/B31 PVC-P Malzeme Grubunda Sicak Gazla Isitilmig Takoz ile Bindirme Plastik
Kaynak Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 6.3)

34) 09UY0001-3/B32 PVC-P Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 6.4)

35) 09UY0001-3/B33 PE Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi (TS
EN 13067 Md. 7.1)

36) 09UY0001-3/B34 PE Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 7.2)

37) 09UY0001-3/B35 PE Malzeme Grubunda Sicak Gazla Isitilmig Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 7.3)
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38) 09UY0001-3/B36 PE Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 7.4)

39) 09UY0001-3/B37 PE Malzeme Grubunda El ile Ekstriizyon Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 7.5)

40) 09UY0001-3/B38 ECB Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi(TS EN 13067 Md. 8.1)

41) 09UY0001-3/B39 ECB Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi(TS EN 13067 Md. 8.2)

42) 09UY0001-3/B40 ECB Malzeme Grubunda Sicak Gazla Isitilmis Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi(TS EN 13067 Md. 8.3)

43) 09UY0001-3/B41 ECB Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi(TS EN 13067 Md. 8.4)

44) 09UY0001-3/B42 PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz El ile Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi (TS
EN 13067 Md. 9.1)

45) 09UY0001-3/B43 PP Malzeme Grubunda Sicak Gaz Makine ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 9.2)

46) 09UY0001-3/B44 PP Malzeme Grubunda Sicak Gazla Isitilmis Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 9.3)

47) 09UY0001-3/B45 PP Malzeme Grubunda Elektrikle Isitilmis Takoz ile Bindirme Plastik Kaynak
Uygulamasi (TS EN 13067 Md. 9.4)

48) 09UY0001-3/B46 PP Malzeme Grubunda El ile Ekstriizyon Bindirme Plastik Kaynak Uygulamasi
(TS EN 13067 Md. 9.5)

EK 2:

Terim, Simge ve Kisaltmalar

Bu yeterlilikte kullanilan malzeme grubunda belirtilen sembollerinin kullanilmasi ve tanimlar1 i¢in TS EN
ISO 1043-1 Plastikler-Semboller ve Kisaltilmis Terimler-Béliim 1: Ana Polimerler ve Ozel
Karakteristikleri standardindaki tanimlar gecerlidir.

DENEY NUMUNESI: Deneyde kullanilan kaynaklanmus birlestirme.
DENEY ORNEGI: Belirtilen deney i¢in deney numunesinin kesildigi bolim.

DENEY TESISI: Gerekli deneyleri gerceklestirmek icin ilgili tiim deney techizatina sahip akredite
deney laboratuari.

EGITIM MERKEZI: Plastik kaynak personeli ve/veya plastik kaynak muayenecisinin egitiminin
yapildig1 kurulus.

EKSTRUZYON KAYNAGI: Erime odasina sahip bir cekme iinitesinin birlestirme kalinlig1 ve sekline
gore, gerek duyulan ¢ekilen malzemeyi verdigi kaynak prosesi(Sicak hava veya asal gaz esas malzemeyi
eszamanli olarak 1sitir.)

ELEKTROFUZYON KAYNAGI: Bir gegme veya semer mesnet elektrofiizyon baglant: eleman1 ve
boru veya baglant1 elemanlari ile tapali uc arasindaki birlestirmeyle ilgili kaynak prosesi (Elektrofiizyon
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baglanti elemanlarin birlestirme yiizeyleri 1sitma eleman Jul etkisiyle 1sitilir, karsilik gelen malzemenin
erimesine ve boru ve baglanti elemanlar1 yiizeylerinin kaynaklanmasina sebep olur.).

EN: Avrupa standardi.

GENEL KAYNAK PROSESI: Kalici bir birlesme saglamak icin yumusatma yontemiyle karakterize
edilen teknik.

ISCO: Uluslararasi meslek siniflandirma standardi.

ISITILMIS ELEMAN KAYNAGI: Birlestirme yiizeylerinin temasl veya temassiz olarak 1sitilmis
elamanlara maruz birakilma suretiyle yeterli 6l¢iide 1sitildig1 ve sikistirma altinda kaynak edildigi kaynak
prosesi.

ISITILMIS TAKOZ: Sicak gazin kaplama ortiisii ve kaynatma etkisi saglayarak takoz 1sitmasi veya
kaynak edilecek alandaki kaplama ortiiniin elektrikle Isitilmis bir takozla 1sitilmasi i¢in kullanilan kaynak
makinasina kilavuzluk eden ve ileriye sevk tamburlarinca kaynak edilen astar kaplamanin kavrandig
kaynak prosesi.

KAYNAKCI: Herhangi bir prosesle mekanik veya otomatik techizat araciligi ile kaynakli bir birlestirme
yapan kisidir.

KAYNAK KAYIT KARTI: Uygulamali deney esnasinda kullanilan degiskenlerin detayini veren
dokiiman.

KAYNAK PROSEDURU SARTNAMESI (WPS): Belirli bir uygulamanin tekrarlanabilirligini
saglamak i¢in gerekli degiskenlerin detayini veren dokiiman.

NITELIK ARALIGI: Bir kaynakg¢inin vasifli oldugu kaynak proseslerini (birlestirme tipleri,
malzemeler, kalinliklar ve ¢aplar),

NITELIK BELIRLEME SINAVI: Kaynakg¢inin bilgi ve becerisini dogrulamak igin yapilan teorik ve
uygulamali smavai.

PLASTIK EL iSCiSi: Onemli bir parcanin kaynak edilmesini gerektiren, karmasik form ve sekillerin
gelistirme ve isaretleme dahil olmak {izere birlestirmelerin olusturulmasi el becerisi ve bilgisine sahip
kisi.

PLASTIK KAYNAK MUAYENECISi (PKM): Bu standarda uygunlugu dogrulayan sézlesmeyi yapan
taraflar igin kabul edilebilir vasifli kigi.

SICAK GAZ KAYNAGI: Birlestirilecek olan malzemelerin sicak hava veya asal gaz ile yumusatildig
ve birlikte sikigtirildig1 kaynak prosesi.

YUVARLAK NOZUL KAYNAGI: Kaynak malzemesi veya sikistirma merdaneleri gibi uygun bir
ekleme pargasi araciliyla sikistirmanin uygulandigi kaynak prosesi.
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YUKSEK HIZ NOZUL KAYNAGI: Kaynak malzemesine uygun sekilde kilavuzluk edildigi ve 6n
1sitma uygulandig1 kaynak prosesi. Nozul ucunda kaynak sikistirmasini uygulamak i¢in sekillendirilmis
(elips, yuvarlak, daire vb.) alani.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari
Meslekte yatay ve dikey ilerleme yollar1 bulunmamaktadir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin, TS EN 13067 standardi hakkinda egitim almis olmak kosuluyla asagidaki sartlardan en
az birini saglamas1 gerekmektedir.

a. Uluslararas1 Kaynak Enstitiisii (ITW) kurallarina gére kaynak miihendisi (IWE / EWE), kaynak
teknikeri (IWT), kaynak uzmani (IWS) olmak ve sektorde 1 yil tecriibe sahibi olmak,

b. Mihendislik, teknik egitim, teknoloji fakiiltelerinin termoplastik kaynag ile ilgili konulari i¢eren
boliimlerinden lisans diizeyinde mezuniyeti sonrasi, termoplastik kaynagi uygulamalar1 alaninda
faaliyet gosteren igletmelerde yonetici/teknik uzman olarak en az 5 (bes) yil deneyim sahibi
olmak,

€. Miihendislik, teknik egitim, teknoloji fakiiltelerinin termoplastik kaynag ile ilgili konular igeren
boliimlerinden lisans diizeyinde mezuniyeti sonrasi, termoplastik kaynagi uygulamalar1 alaninda
faaliyet gosteren egitim kurumlarinda egitmen olarak en az 5 (bes) y1l deneyim sahibi olmak,

d. Meslek yiiksekokullarinin termoplastik kaynagi ile ilgili konulari iceren boliimlerinden 6n lisans
diizeyinde mezuniyeti sonrasit termoplastik kaynagi uygulamalar1 alaninda faaliyet gosteren
isletmelerde yonetici/teknik uzman olarak en az 7 (yedi) y1l deneyim sahibi olmak,

e. Meslek yiiksekokullarinin termoplastik kaynag ile ilgili konular1 igeren boliimlerinden 6n lisans
diizeyinde mezuniyeti sonrasit termoplastik kaynagi uygulamalari alaninda faaliyet gosteren
egitim kurumlarinda egitmen olarak en az 7 (yedi) y1l deneyim sahibi olmak.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere;
ilgili alanda yetkilendirilmis kurulusglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gérev alacagi ulusal
yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme-degerlendirme ve 6l¢gme-degerlendirmede kalite
giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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